Instruction Sheet
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Repair Parts Sheets for this product are available from the Enerpac web site at www.enerpac.com,
or from your nearest Authorized Enerpac Service Center or Enerpac Sales office.
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XLP-Series presses can be set up to perform maintenance and
forming operations. Each press is delivered with cylinder, hose,
couplers and pump. The XLP-Series presses include a lower bed
lifting device. Optional is the V-block workpiece support to facilitate
the positioning of pipes and bars.

1.0 IMPORTANT RECEIVING INSTRUCTIONS

Visually inspect all components for shipping damage. Shipping
damage is not covered by warranty. If shipping damage is
found, notify carrier at once. The carrier is responsible for
all repair and replacement costs resulting from damage
in shipment.
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2.0 SAFETY ISSUES

Read all instructions, warnings and cautions carefully. Follow all
safety precautions to avoid personal injury or property damage
during system operation. Enerpac cannot be responsible for
damage or injury resulting from unsafe product use, lack of
maintenance or incorrect product and/or system operation.
Contact Enerpac when in doubt as to the safety precautions
and operations. If you have never been trained on high-pressure
hydraulic safety, consult your distribution or service center for a
free Enerpac Hydraulic safety course. Failure to comply with the
following cautions and warnings could cause equipment damage
and personal injury.

A CAUTION is used to indicate correct operating or
maintenance procedures and practices to prevent
damage to, or destruction of equipment or other

property.

A WARNING indicates a potential danger that requires
correct procedures or practices to avoid personal
injury.

A DANGER is only used when your action or lack of
action may cause serious injury or even death.

WARNING: Wear proper personal protective gear
when operating hydraulic equipment.

WARNING: Stay clear of loads supported by
hydraulics. A cylinder, when used as a load lifting
device, should never be used as a load holding device.
After the load has been raised or lowered, it must
always be blocked mechanically.
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WARNING: USE ONLY RIGID PIECES TO
i \ HOLD LOADS. Carefully select steel or
,‘ \ ) wood blocks that are capable of supporting
. the load. Never use a hydraulic cylinder as

a shim or spacer in any lifting or pressing application.
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DANGER: To avoid personal injury keep
hands and feet away from cylinder and
workpiece during operation.
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WARNING: Do not exceed equipment ratings. Never
attempt to lift a load weighing more than the capacity
of the cylinder. Overloading causes equipment
failure and possible personal injury. The cylinders are
designed for a max. pressure of 700 bar. Do not connect a jack or
cylinder to a pump with a higher pressure rating.
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Never set the relief valve to a higher pressure than the
maximum rated pressure of the pump. Higher settings
may result in equipment damage and/or personal
injury.

WARNING: The system operating pressure must
not exceed the pressure rating of the lowest rated
component in the system. Install pressure gauges in
the system to monitor operating pressure. It is your
window to what is happening in the system.
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CAUTION: Avoid damaging hydraulic hose. Avoid
sharp bends and kinks when routing hydraulic hoses.
Using a bent or kinked hose will cause severe back-
pressure. Sharp bends and kinks will internally damage
the hose leading to premature hose failure. Do not drop heavy
objects on hose. A sharp impact may cause internal damage to
hose wire strands. Applying pressure to a damaged hose may
cause it to rupture.

>

IMPORTANT: Do not lift hydraulic equipment by the hoses or
swivel couplers. Use the carrying handle or other means of safe

transport.
B\N. packings and seals, resulting in fluid leaks. Heat also
weakens hose materials and packings. For optimum
performance do not expose equipment to temperatures of 65°C
or higher. Protect hoses and cylinders from weld spatter.
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CAUTION: Keep hydraulic equipment away
from flames and heat. Excessive heat will soften

DANGER: Do not handle pressurized hoses. Escaping
oil under pressure can penetrate the skin, causing
serious injury. If oil is injected under the skin, see a
doctor immediately.

WARNING: Only use hydraulic cylinders in a coupled

system. Never use a cylinder with unconnected

couplers. If the cylinder becomes extremely

overloaded, components can fail catastrophically
causing severe personal injury.

WARNING: BE SURE SETUP IS STABLE
. BEFORE LIFTING LOAD. Cylinders should

be placed on a fl at surface that can support

the load. Where applicable, use a cylinder
base for added stability. Do not weld or otherwise modify the
cylinder to attach a base or other support.
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Avoid situations where loads are not directly centered on the
cylinder plunger. Off-center loads produce considerable strain
on cylinders and plungers. In addition, the load may slip or fall,
causing potentially dangerous results. Distribute the load evenly
across the entire saddle surface. Always use a saddle to protect
the plunger.

IMPORTANT: Hydraulic equipment must only be serviced by
a qualified hydraulic technician. For repair service, contact the
Authorized ENERPAC Service Center in your area. To protect your
warranty, use only ENERPAC oil.

WARNING: Immediately replace worn or damaged

parts with genuine ENERPAC parts. Standard grade

parts will break causing personal injury and property

damage. ENERPAC parts are designed to fit properly
and withstand high loads.

3.0 INSTALLATION (Refer to Figure 1)

ltem | Description Model Number / Part Number
XLP256XA11G

1 Cylinder RC256

2 Pump XA11G

3 Hose HC7210

4 Winch Kit SPR54015035

5 Bolster Pin (x2) BSS2219D

WARNING: Install proper safety equipment
(i.e., guards or control devices)
as required for your specific application.

Figure 1, XLP 25 ton Press

3.1 Press Mounting
DANGER: Mount the press securely. Unstable
positioning may cause the press to tip, resulting
in serious personal injury or equipment damage.

If the press is to be mounted to the floor or some other foundation,
lower press bed to lowest set of holes before drilling and bolting
down. This will ensure that the press does not twist and that the
bed will line up with all sets of holes in the legs.

3.2 Hydraulic Connections

1. Connect the Hose(s) from the Pump to the Cylinder

2. Tighten all couplers and fittings.

NOTE: Use 11/2 wraps of Teflon tape on the NPTF threads, leaving
the first complete thread free of tape to ensure that pieces of tape
do not enter the hydraulic system, causing leakage or damage.

4.0 OPERATION/ADVANCING AND RETRACTING THE
CYLINDER

IMPORTANT: The frameworks of the workshop presses are
exclusively designed for pressing operation, not for pulling. For
pulling applications please contact ENERPAC.

For complete operating instructions refer to the instruction sheets
included with each pump and cylinder.

IMPORTANT: It is mandatory that the operator has a full
understanding of all instructions, safety regulations, cautions,
and warnings before starting to operate any of this high-force tool
equipment. In case of doubt, contact Enerpac.
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WARNING: When operating the press, always make

sure the support pins are in their proper location.

Failure to insert these pins properly during usage

will result in equipment damage and possible
personal injury. The Bolster must rest completely on the support
pins, and all tension removed from the winch cable before
operating cylinder.

4.1 Hand Pumps

Close release valve, then raise and lower the pump handle to
advance the cylinder to the desired stroke. To retract the cylinder,
open the release valve.

4.2 Air Powered Pumps

Depress the pressure side of the treadle to activate the throttle
and advance the cylinder to desired stroke. To retract the cylinder
depress release.

4.3 Air Removal

With the pump positioned higher than the cylinder, advance and
retract the cylinder several times avoiding pressure build-up. Air
removal is complete when the cylinder motion is smooth.Carefully
read the instructions included with the pump and cylinder for
detailed procedures of air removal.

5.0 MAINTENANCE AND SERVICE

Regularly inspect all components to detect any problem requiring
maintenance and service.

1. Replace damaged parts immediately

Do not exceed oil temperature above (60°C)

Keep all hydraulic components clean

Periodically check the hydraulic system for loose connections
and leaks

Change hydraulic oil in your system as recommended in the
pump instruction sheet

Periodically check the press frame to make sure all bolts
are tight and frame parts are undamaged. Immediately
replace worn or damaged parts with genuine Enerpac parts.

2.
3.
4.
5.

6.

Hydraulic equipment must only be serviced by a qualified
hydraulic technician. For repair contact your nearest authorized
Enerpac Service Center.
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XLP 25 ton Press

Press Maximum Press

Power Source

Cylinder

Capacity Daylight (mm) Model Number

Pump Type

Valve Type

Stroke
(mm)

Pump
Model Nr.

Single-Acting
Cylinder

ton (kN) Vertical | Horizontal Man. | Air

Man.

Model Nr.

1225 510 XLP-256P392

25 (232)

P-392 158 RC-256

1225

510 XLP-256XA11G

XA-11G 158 RC-256

Speed (mm/s) **

Dimensions (mm)

Press

Rapid
Advance

Pressing

Model Number

(kg)

{34} {0,7}* | 260 | 140 | 510 | 32 | 510 | 630 | 700

1622

1740 | 370 | 140 | 212 | 1070 | 122 | 165 | XLP-256P392

10,0 1,3 260 | 140 | 610 | 32 | 510 | 630 | 700

1622

1740 | 370 | 323 | 212 | 1070 | 122 | 170 | XLP-256XA11G
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Troubleshooting Guide

Problem Possible Cause Solution
Cylinder does not 1. Qil level in pump reservoir is low 1. Add oil to pump
advance, advances 2. Release valve is open 2. Close pump release valve
slowly or in spurts 3. Loose hydraulic coupler 3. Check that all couplers are fully tightened
4. Air trapped in system 4. Remove air according to §4.3 Air Removal
5. Cylinder plunger binding. 5. Check for damage to cylinder. Have cylinder
serviced by a qualified hydraulic technician.
Cylinder advances, but | 1. Leaking oil connection 1. Check that all connections are tightened
does not hold pressure | 2. Leaking seals 2. Locate leak(s) and have equipment serviced by
3. Internal leakage in pump. a qualified hydraulic technician
3. Have pump serviced by a qualified hydraulic technician.
Cylinder does not 1. Release valve closed 1. Open pump release valve
retract, retracts part way | 2. Pump reservoir over filled 2. Drain oil level to full mark
or retracts more slowly | 3. Loose hydraulic coupler 3. Check that coupler(s) are fully tightened
than normal 4. Air trapped in system 4. Remove air according to §4.3 Air Removal
5. Cylinder retraction spring broken or other cylinder damage | 5. Have cylinder serviced by a qualified hydraulic technician
6. Additional tooling on cylinder too heavy. 6. Remove tooling, check cylinder for damage.

To maintain your warranty,
have your products inspected and repaired
by an authorised Enerpac Service Centre

www.enerpac.com
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Fiche d’instructions

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

Presses d’atelier 25 tonnes Série XLP

EIS 66.111-1 rev. 0 02/2011

Des fiches de réparation de ce produit sont disponibles sur le site web Enerpac, www.enerpac.com,
ou auprés du centre de réparation agréé Enerpac ou du bureau de vente Enerpac le plus proche.

Les presses de la Série XLP peuvent s’utiliser pour des activités de
maintenance et de formage. Chaque presse est livrée avec un vérin, un
tuyau flexible, des raccords et une pompe. Les presses de la Série XLP
sont dotées d’un dispositif de levage de la table. Les blocs en V, dispo-
nibles en option, facilitent le positionnement des tuyaux et des barres.

1.0 INSTRUCTIONS IMPORTANTES A LA RECEPTION DU
MATERIEL

Vérifiez que chaque composant n’a subi aucun dommage pendant
le transport. Les dommages subis lors du transport ne sont pas
couverts par la garantie. En cas de dommage constaté a la récepti
on, informez immédiatement le transporteur. Le transporteur est
responsable de tous les frais de réparation et de remplacement des
pieces, consécutifs aux dommages liés au transport.

LA SECURITE D’ABORD

2.0 INSTRUCTIONS DE SECURITE

Lisez attentivement toutes les instructions, les avertissements et les
mises en garde. Respectez toutes les précautions de sécurité, afin
d’éviter toute blessure corporelle et tout dégat matériel pendant le
fonctionnement du systéme. Enerpac ne peut étre tenu responsable
des dommages ou blessures résultant d’une utilisation risquée du
produit, d’'un manque d’entretien ou d’une utilisation incorrecte d’un
produit et/ou systéme. En cas de doute sur les précautions a prendre
ou sur I'utilisation du produit, contactez Enerpac. Si vous n’avez
jamais suivi de formation sur les mesures de sécurité a prendre en
présence de liquides sous haute pression, consultez votre revendeur

ou votre centre de réparation Enerpac pour un cours gratuit. Le
non-respect des mises en garde et avertissement suivants peut
provoquer des dommages matériels et des blessures corporelles.

Une mise en garde (ATTENTION) indique les procédures
d’utilisation ou d’entretien permettant d’éviter les
dommages ou la destruction d’équipements ou d’autres
biens.

Un AVERTISSEMENT indique un danger potentiel. Il
exige une utilisation ou une procédure correcte afin
d’écarter tout risque de blessure corporelle.

La mention DANGER est uniqguement utilisée lorsqu’une
action ou une négligence peut provoquer des blessures
graves, voire mortelles.

> P>

AVERTISSEMENT: Portez un équipement de protection
personnelle adéquat lorsque vous utilisez un équipement
hydraulique.

AVERTISSEMENT: Restez a distance des charges

maintenues par un dispositif hydraulique. Lorsqu’il a

une fonction de monte-charge, le vérin ne doit pas étre

utilisé pour maintenir la charge en place. Une fois que
la charge est soulevée ou abaissée, elle doit toujours étre bloquée
mécaniquement.

AVERTISSEMENT: N’UTILISEZ QUE DES

A\ \ PIECES RIGIDES POUR SOUTENIR LES

. ) CHARGES. Pour le maintien de la charge,

“ utilisez exclusivement des blocs d’acier ou

de bois choisis avec précaution. Pour des opérations de levage

ou de pressage, n’utilisez jamais le vérin hydraulique comme cale
ou écarteur.

£\ AN

AVERTISSEMENT: Ne dépassez jamais les valeurs

nominales des équipements. N’essayez jamais de

soulever une charge qui dépasse la capacité du vérin. La

surcharge provoque une panne de I’appareil et un risque
de blessure corporelle. Les vérins sont congus pour une pression
maximum de 700 bars. Ne branchez jamais de cric ou de vérin sur
une pompe qui développe un niveau de pression supérieur.
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DANGER: Pour éviter tout risque de
blessure, gardez mains et pieds a
distance du vérin et de la piece a usiner,
pendant I'opération.

Ne réglez jamais la soupape de sécurité sur un niveau
de pression supérieur au niveau maximum de la pompe.
Tout dépassement peut provoquer des dégats matériels
et/ou des blessures corporelles.
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AVERTISSEMENT: La pression de fonctionnement du

systeme ne doit pas dépasser la capacité du composant

affichant la valeur la plus basse du systéeme. Installez des

manomeétres sur le systeme pour surveiller sa pression
de fonctionnement. lls vous permettront de suivre ce qu’il se passe
dans le systéme.

ATTENTION: N’endommagez pas les tuyaux du systéme

hydraulique. Evitez de les pliez et de les tordre lors de leur

montage. L utilisation d’un tuyau plié ou tordu entrainera

une forte contre-pression. Une pliure ou une torsion
prononcée peut endommager I'intérieur du tuyau, provoquant son
usure prématurée. Ne faites pas tomber d’objet lourd sur le tuyau.
Un gros choc peut endommager les fibres intérieures du tuyau.
Une pression appliquée sur un tuyau endommagé peut provoquer
sa rupture.

IMPORTANT: Ne soulevez pas un équipement hydraulique en le

saisissant par les tuyaux ou les raccords articulés. Utilisez la poignée
de transport ou un autre moyen de déplacement sans risque.

& excessive peut ramollir les garnitures et les joints et

provoquer des fuites. La chaleur affaiblit également

les matériaux et les garnitures du tuyau. Pour des performances

optimales, n’exposez pas I'équipement a une température supérieure
a65°C. Protégez les tuyaux et les vérins des projections de soudure.

ATTENTION: Gardez les équipements hydrauliques
a I'écart des flammes et de la chaleur. Une chaleur

DANGER: Ne manipulez pas de tuyaux sous pression.

L’huile sous pression peut s’en échapper, pénétrer

sous la peau et causer des blessures graves. En

cas d’injection d’huile sous la peau, consultez un
médecin immédiatement.

AVERTISSEMENT: N'utilisez des vérins hydrauliques
que dans un systeme couplé. N’utilisez jamais de vérin
avec des raccords déconnectés. Une surcharge extréme
sur le vérin peut avoir des conséquences désastreuses
sur les composants et provoquer des blessures corporelles graves.

N AVERTISSEMENT: VERIFIEZ LA STABILITE
\ W AVANT LE LEVAGE D’UNE CHARGE. Les
'/ vérins doivent reposer sur une surface plane,

g capable de supporter la charge. En cas de

besom utilisez une base de vérin pour améliorer la stabilité. Il est

interdit de souder ou de modifier le vérin de quelque fagon que ce
soit, pour y fixer une base ou un autre support.

Evitez les situations ol les charges ne sont pas correctement
centrées sur le piston du vérin. Les charges décentrées produisent
une contrainte considérable sur les vérins et les pistons. De plus,
la charge peut glisser ou tomber, générant des risques potentiels.
Répartissez la charge uniformément sur toute la surface d’appui.
Utilisez toujours une téte de protection pour préserver le piston.

IMPORTANT: Lentretien de I'équipement hydraulique doit étre
exclusivement assuré par un technicien qualifi€ en matériel
hydraulique. Pour réparations, contactez le centre de réparation
ENERPAC agréé pres de chez vous. Pour préserver la validité de
votre garantie, utilisez exclusivement de I’huile ENERPAC.

AVERTISSEMENT: Toute piéce usée ou endommagée

doit étre remplacée immédiatement. Utilisez uniqguement

des piéces originales ENERPAC. Les piéces de qualité

standard se casseront et provoqueront dommages
matériels et blessures. Les pieces originales ENERPAC sont
spécifiquement congues pour ce matériel et peuvent supporter de
lourdes charges.

3.0 INSTALLATION (Voir figure 1)

Référence | Déscription N° de modele / piece
XLP256XA11G

1 Vérin RC256

2 Pompe XA11G

3 Tuyau HC7210

4 Treuil en kit SPR54015035

5 Broches de traverse (x2) | BSS2219D

AVERTISSEMENT: Installez les équipements de
sécurité adéquats (protections ou dispositifs de
contréle) selon votre application.

Figure 1, presse XLP 25 tonnes

3.1 Montage de la presse
DANGER : Montez la presse de facon stable. Toute
instabilité peut provoquer le basculement de la
presse, et causer des blessures ou des dommages
matériels graves.

Si la presse doit étre installée au sol ou sur un autre type de fondation,
abaissez la traverse au niveau le plus bas avant le percage et le
boulonnage. Ceci empéchera la contorsion de la presse et la traverse
restera alignée avec toutes les rangées de trous sur les montants.

3.2 Branchements hydrauliques

1. Branchez le(s) tuyau(x) de la pompe au vérin

2. Serrez tous les coupleurs et les raccords.

REMARQUE: Posez 1,5 couche d’adhésif en Téflon sur les filetages
NPTF. Laissez cependant le premier filet libre pour étre sir que
I’adhésif n’entre pas dans le systéme hydraulique, ce qui peut
provoquer fuites ou dommages.

4.0 UTILISATION/DEPLOIEMENT ET RETRACTION DU VERIN
IMPORTANT: Les batis des presses d’atelier sont uniquement
prévus pour des opérations de pressage et non pas de traction.
Pour des applications faisant appel a la traction, veuillez
contacter Enerpac.

Pour des instructions d’utilisation complétes, consultez les fiches
d’instructions fournies avec chaque pompe et chaque vérin.

IMPORTANT: Il est essentiel que I'utilisateur comprenne entierement
la totalité des instructions, régles de sécurité, mises en gardes et
avertissements, avant d’utiliser tout équipement développant de trés
grandes forces. En cas de doute, consultez Enerpac.
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AVERTISSEMENT: Lors de [I'utilisation de la

presse, assurez-vous que les broches de traverse

sont correctement positionnées. La mise en place

incorrecte de ces broches pendant I'utilisation peut
provoquer des dommages matériels et des blessures corporelles.
Avant de manceuvrer le vérin, la traverse doit reposer entierement
sur les broches de support et le cable du treuil doit étre
completement détendu.

4.1 Pompes a main

Fermez la valve de pression, puis actionnez la poignée de la pompe
pour déployer le vérin a la longueur souhaitée. Pour rétracter le vérin,
ouvrez la valve de pression.

4.2 Pompes pneumatiques

Appuyez sur le coté pression de la pédale pour activer le régulateur
et déployer le vérin a la longueur souhaitée. Pour rétracter le vérin,
appuyez sur release/relacher.

4.3 Evacuation de I’air

Lorsque la pompe est placée plus haut que le vérin, déployer et
rétracter le vérin plusieurs fois permet d’éviter I'accumulation de la
pression. L'air est entierement évacué lorsque le vérin se déplace
sans a-coups. Pour des instructions plus détaillées sur I'évacuation
de I'air, lisez attentivement les instructions fournies avec la pompe
et le vérin.

5.0 ENTRETIEN ET REPARATIONS

Inspectez régulierement tous les composants, pour détecter tout

probléme nécessitant entretien ou réparations.

1. Remplacez les pieces endommagées immédiatement

2. Ne laissez pas la température de I’huile dépasser les 60°C

3. Veillez a ce que tous les composants hydrauliques restent propres

4. Vérifiez régulierement le systéme hydraulique pour détecter
d’éventuels desserrages et fuites

5. Changez I’huile hydraulique de votre systéeme en suivant les
recommandations de la fiche d’instructions de la pompe

6. Contrdlez régulierement le bati de la presse, pour vérifier que
tous les boulons sont bien serrés et que toutes les pieces
sont en bon état. Toute piece usée ou endommagée doit étre

remplacée immédiatement.
originales ENERPAC.

Utilisez uniquement des pieces

L'entretien de I'équipement hydraulique doit étre exclusivement
assuré par un technicien qualifié¢ en matériel hydraulique. Pour
réparations, contactez le centre de réparation ENERPAC agréé pres
de chez vous.
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Presse XLP 25 tonnes

Cap. de Ouverture Référence

Source de puissance

Vérin

la presse maximum (mm) presse

Type pompe

Type valve

Référence vérin
simple effet

Course
(mm)

Référence
pompe

tonnes (kN) | Verticale | Horizontale Man. Air

Man.

1225 510 | XLP-256P392 e -

L4 P-392 158 | RC-256

25 (232)

1225 510 XLP-256XA11G | — | @

L XA-11G 158 | RC-256

Vitesse (mm/s) **

Dimensions (mm)

Référence

Avance
rapide

Pressage

presse

3,4} {0,7}* | 260 | 140 | 510 | 32 | 510 | 630 | 700

1622

1740 | 370 | 140 | 212 | 1070 | 122 XLP-256P392

10,0 1,3 260 | 140 | 610 | 32 | 510 | 630 | 700

1622

1740 | 370 | 323 | 212 | 1070 | 122 XLP-256XA11G
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Guide de dépannage

Probléme Cause possible Solution
Le vérin n’avance 1. Niveau d’huile trop bas dans le réservoir de la pompe 1. Ajoutez de I'huile dans la pompe
pas, lentement ou par 2. Valve de pression ouverte 2. Refermez la valve de pression
a-coups. 3. Raccord hydraulique desserré 3. Vérifiez que tous les raccords sont bien serrés
4. Présence d’air dans le systeme 4. Supprimez I'air du systeme, voir § 4.3 Evacuation de I'air
5. Grippage du piston dans le vérin. 5. Vérifiez I'état du vérin. Faites réparer le vérin par un

technicien qualifié en matériel hydraulique.

Le vérin avance, mais 1. Fuite d’huile au point de connexion 1. Vérifiez que toutes les connexions sont bien serrées
ne maintient pas la 2. Fuite au niveau des joints 2. Localisez la/les fuite(s) et faites intervenir un technicien
pression. 3. Fuite interne dans la pompe qualifié en matériel hydraulique
3. Faites réparer le vérin par un technicien qualifié en matériel
hydraulique.
Le vérin ne se rétracte 1. Valve de pression fermée 1. Ouvrez la valve de pression
pas, partiellement ou 2. Réservoir de la pompe trop rempli 2. Purgez le réservoir d’huile jusqu’au niveau maximum
plus lentement qu’a la 3. Raccord hydraulique desserré 3. Vérifiez que le(s) raccord(s) sont bien serrés
normale. 4. Présence d’air dans le systeme 4. Supprimez I'air du systéme, voir § 4.3 Evacuation de I'air
5. Le ressort de rétraction du vérin est cassé ou autre 5. Faites réparer le vérin par un technicien qualifié en matériel
probléeme de vérin hydraulique

s

6. L'outillage ajouté au vérin est trop lourd. Retirez I'outillage et vérifiez I'état du vérin.

Pour préserver la validité de votre garantie,
faites inspecter et réparer votre matériel par
un centre de réparation Enerpac agréé.

www.enerpac.com




Bedienungsanleitung

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

25-t-Werkstattpressen der XLP-Serie

EIS 66.111-1 rev. 0 02/2011

Die Ersatzteillisten fiir dieses Produkt erhalten Sie liber die Enerpac Website unter www.enerpac.com
oder Uber lhr ndchstes Authorized Enerpac Service Center oder lhre Enerpac Verkaufsstelle.

Die Nicht-Beachtung der folgenden Hinweise und Warnungen
kann eine Beschadigung der Ausrlstung oder Personenschaden
zur Folge haben.

Ein HINWEIS verdeutlicht die korrekten Betriebs- oder
Wartungsverfahren und -vorgehensweisen, um eine
Beschéadigung oder den Verlust der Ausristung oder
anderer Eigentumswerte zu verhindern.

Ein WARNHINWEIS (ACHTUNG) verweist auf
eine mogliche Gefahr, die korrekte Betriebs- oder
Wartungsverfahren und -vorgehensweisen erfordert,
um Personenschaden zu verhindern.

Auf eine GEFAHR wird nur dann hingewiesen, wenn
Ihre Handlung oder ein Nicht-Eingreifen zu schweren

> > >

Verletzungen, eventuell sogar mit Todesfolge
fhren kann.

ACHTUNG: Tragen Sie bei der Arbeit mit
Hydraulikgerdten  stets  geeignete  persdnliche
Schutzausristung.

ACHTUNG: Halten Sie sich niemals unter hydraulisch
x gestltzten Lasten auf. Ein Zylinder, der zum Heben von

Lasten eingesetzt wird, sollten niemals zum Halten von

Mit den Pressen der XLP-Serie kénnen Wartungs- und Formvorgén-
ge durchgefiihrt werden Jede Presse wird mit Zylinder, Schlauch,
Anschliissen und Pumpe geliefert. Die Pressen der XLP-Serie bieten
eine Unterbau-Hebevorrichtung Optional ist die V-Block-Werkstiick-
Auflage zur Erleichterung der Positionierung von Rohren und Stében.

1.0 BEI EMPFANG ZU BEACHTEN

Uberpriifen Sie alle Komponenten auf Transportschaden.
Transportschaden fallen nicht unter die Gewéhrleistung. Sollten
Sie eine Beschadigung feststellen, wenden Sie sich bitte sofort
an den Spediteur. Der Spediteur haftet fiir jegliche Reparatur- und
Ersatzteilkosten aufgrund von Transportschaden.

SICHERHEIT AN ERSTER STELLE ’

2.0 SICHERHEITSHINWEISE

Lesen Sie samtliche Hinweise, Anweisungen, Warnhinweise
sorgféltig Befolgen Sie stets alle Sicherheitsanweisungen, um
Verletzungen oder Beschadigungen von Eigentum wéhrend des
Betriebs zu vermeiden. Enerpac Ubernimmt keinerlei Haftung bei
Schéden oder Verletzungen, die auf die unsachgeméBe Nutzung,
Wartung oder Verwendung seiner Produkte zurtickzufuhren sind.
Wenden Sie sich bei Fragen hinsichtlich der Sicherheitsanweisungen
an Enerpac. Sollten Sie keinerlei Erfahrung in Bezug auf
Hochdruckhydraulik-Sicherheit haben, wenden Sie sich bitte an
Ihr Vertriebs- oder Servicezentrum flir einen kostenlosen Enerpac
Hydraulik-Sicherheitskurs.

Lasten genutzt werden. Nachdem die Last gehoben
oder abgesenkt wurde, muss diese stets mechanisch blockiert
werden.

. ACHTUNG: AUSSCHLIESSLICH STARRE

R\ \ TEILE ZUM HALTEN VON LASTEN

. ) VERWENDEN. Stahl- oder Holzblécke

" zum Stiitzen der Last sorgféltig auswahlen.

Niemals einen Hydraulikzylinder als Unterlage oder Abstandhalter
in einer Hebe- oder Pressanwendung verwenden.

£\ AN

ACHTUNG: Geratebereiche niemals Uberschreiten.

Versuchen Sie niemals, eine Last zu heben, deren

Gewicht die Zylinderkapazitdt Uberschreitet. Eine

Uberbelastung kann Gerateausfall und mégliche
Personenschéden zur Folge haben. Die Zylinder sind auf einen
maximalen Druck von 700 bar ausgelegt. SchlieBen Sie keinen
Zylinder an eine Pumpe mit héherem Druckbereich an.

GEFAHR: Um Verletzungen zu vermeiden,
halten Sie Hande und FiBe wahrend des
Betriebs von Zylinder und Werkstiick fern.

Stellen Sie das Druckbegrenzungsventil niemals

auf einen hoéheren Druckwert als den maximalen

Druckbereich der Pumpe ein. Héhere Werte kdénnen

eine Beschadigung der Ausrlstung und/oder
Personenschéden zur Folge haben.
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ACHTUNG: Der Betriebsdruck des Systems darf den

Druckbereich der Komponente mit dem niedrigsten

Wertebereich nicht Uberschreiten. Installieren Sie zur

Uberwachung des Betriebsdrucks Druckmanometer
im System. Damit kdnnen Sie kontrollieren, was im System vor
sich geht.

VORSICHT: Beschadigungen des Hydraulikschlauches

vermeiden. Vermeiden Sie beim Verlegen von

Hydraulikschlduchen enge Kurven und Knicke. Ein stark

gebogener oder geknickter Schlauch kann Gegendruck
zur Folge haben. Enge Kurven oder Knicke beschadigen den
Schlauch innen, was einen vorzeitigen Ausfall des Schlauches
zur Folge hat. Lassen Sie keine schweren Gegenstdnde auf
den Schlauch fallen. Dadurch kénnen die Drahtlitzen im Inneren
des Schlauches beschadigt werden. Durch die anschlieBende
Druckbelastung kann der Schlauch reiBen.

WICHTIG: Hydraulikgerdte niemals an den Schlduchen oder
Schwenkkupplungen anheben. Benutzen Sie den Tragegriff oder

andere, sichere Transportmdglichkeiten.
t\%". werden Dichtungen weich, und Flissigkeiten kénnen
austreten. Durch Hitze verlieren Schlauchmaterial und
Dichtungen an Stabilitat. Fur eine optimale Leistung sollten Geréten
keinen Temperaturen von 65°C oder hdéher ausgesetzt werden.
Schiitzen Sie Schlduche und Zylinder vor SchweiBspritzern.
A durchdringen und schwere Verletzungen verursachen.
Suchen Sie unverzuglich einen Arzt auf, falls Ol unter

die Haut eingedrungen sein sollte.

VORSICHT: Hydraulikgerdte von offenem Feuer und
Warmequellen fernhalten. Durch (bermaBige Hitze

GEFAHR: Unter Druck befindliche Schlduche nicht
bewegen. Durch Druck austretendes Ol kann die Haut

ACHTUNG: Hydraulikzylinder nur in einem gekoppelten

System verwenden. Niemals einen Zylinder bei gelésten

Anschlissen verwenden. Wird der Zylinder extrem

Uberlastet, kdnnen Komponenten komplett ausfallen
und schwere Personenschéden verursachen.

ACHTUNG: STELLEN SIE VOR DEM

T HEBEN DER LAST SICHER, DASS DIE

L KONFIGURATION STABIL IST Die Zylinder

missen auf einen flachen Untergrund

stehen der die Last tragen kann. Gegebenenfalls fur zusétzliche

Stabilitdt eine Zylinderbasis hinzufligen. Zum Anbringen einer

Basis oder einer anderen Auflage den Zylinder nicht verschweiBen
oder anderweitig verdndern.

AN /

Vermeiden Sie Situationen, in denen Lasten nicht direkt auf dem
Zylinderkolben zentriert sind. Dezentrierte Lasten bewirken eine
starke Beanspruchung von Zylindern und Kolben. Zusétzlich dazu
kann die Last rutschen oder fallen, mit méglicherweise geféhrlichen
Folgen. Verteilen Sie die Last gleichmaBig auf das gesamte
Druckstiick. Verwenden Sie stets ein Druckstiick, um den Kolben
zu schitzen.

WICHTIG: Hydraulikausrustung darf nur von einem qualifizierten
Hydrauliktechniker gewartet werden. Flr Reparaturservice wenden
Sie sich an das Authorized ENERPAC Service Center in Ihrer Nahe.
Um lhren Garantieanspruch nicht zu verlieren, verwenden Sie
ausschlieBlich ENERPAC Ol.

10

ACHTUNG: Abgenutzte oder beschadigte Teile

unverziglich durch Original-Ersatzteile von ENERPAC

ersetzen. Standardteile anderer Hersteller konnen

brechen und Personenschaden oder Schaden an
Eigentum verursachen. Ersatzteile von ENERPAC passen optimal
und kdnnen stérker belastet werden.

3.0 INSTALLATION (siehe Abbildung 1)

Teil |Beschreibung Modellnummer / Teilenummer
XLP256XA11G

1 Zylinder RC256

2 Pumpe XA11G

3 Schlauch HC7210

4 Windenbausatz SPR54015035

5 Pressentisch-Stift (x2) BSS2219D

ACHTUNG: Installieren Sie Ihrer Anwendung
entsprechende Sicherheitsvorrichtungen
(z. B. Schutzelemente oder Kontroligeréte).

Abbildung 1, 25-t-XLP-Presse

3.1 Pressenmontage
GEFAHR: Presse sicher aufstellen. Eine instabile
Positionierung kann dazu fiihren, dass die Presse
kippt, was zu schweren Verletzungen oder
Beschéadigungen der Ausriistung fiihren kann.

Soll die Presse auf dem FuBboden oder einem anderen Fundament
aufgestellt werden, senken Sie den Unterbau der Presse vor dem
Bohren und Festschrauben auf den niedrigsten Stand. Dadurch
wird sichergestellt, dass sich die Presse nicht dreht, und dass der
Unterbau auf alle Offnungen in den FiiBen ausgerichtet ist.

3.2 Hydraulikanschliisse
1. SchlieBen Sie den Schlauch an, der die Pumpe mit dem
Zylinder verbindet

2. Befestigen Sie alle Verbindungen und Anschlisse.

HINWEIS: Umwickeln Sie das NPTF-Gewinde 112 Mal mit Teflon-
Band, und lassen Sie dabei das erste komplette Gewinde frei,
um sicherzustellen, dass keine Bandteile in das Hydrauliksystem
gelangen, wo diese zu Lecks oder Beschadigungen fiihren kdnnten.
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4.0 BETRIEB/AUS- UND EINFAHREN DES ZYLINDERS
WICHTIG: Die Rahmen der Werkstattpressen sind ausschlieBlich
auf Pressbetrieb, und nicht fir Zuganwendungen ausgelegt. Fir
Zuganwendungen wenden Sie sich bitte an ENERPAC.
Ausfihrliche Betriebsanweisungen finden Sie den
Informationsbléattern zu Ihrer Pumpe und lhrem Zylinder.

WICHTIG: Es wird zwingend vorausgesetzt, dass der Operator alle
Anweisungen, Sicherheitsvorschriften, Hinweise und Warnungen
komplett verstanden hat, ehe er eines dieser Hochleistungsgerate
in Betrieb nimmt. Im Zweifelsfall wenden Sie sich an Enerpac.

ACHTUNG: Stellen Sie bei der Arbeit mit der

Presse stets sicher, dass alle Haltestifte an Ort und

Stelle sind. Sind diese Stifte wéhrend des Betriebs

nicht ordnungsgemaB montiert, kann dies zu einer
Beschadigung der Ausriistung und zu mdglichen Personenschéden
fhren. Der Pressentisch muss vollstdndig auf den Stutzstiften
aufliegen, und das Windenseil muss frei von Spannung sein, ehe
der Zylinder in Betrieb genommen wird.

4.1 Handpumpen
SchlieBen Sie das Druckablassventil, heben und senken Sie den
Pumpengriff, um den Zylinder auf die gewilinschte Hublange
auszufahren. Um den Zylinder einzufahren, 6ffnen Sie das
Druckablassventil.

4.2 Luft betriebene Pumpen

Driicken Sie auf die Druckseite des Pedals, um die Drosselklappe
zu aktivieren und den Zylinder auf die gewlnschte Hublédnge
auszufahren. Um den Zylinder einzufahren, lassen Sie den
Druck ab.

4.3 Entliiften

Positionieren Sie die Pumpe hoher als den Zylinder, und fahren Sie
den Zylinder mehrmals ein und wieder aus, um einen Druckaufbau
zu verhindern. Die Entliftung war erfolgreich, wenn sich der
Zylinder ungehindert bewegt. Fur ausfihrlichere Anweisungen zum
Entliften lesen Sie die Betriebsanleitungen der Pumpe und des
Zylinders sorgfaltig durch.

5.0 WARTUNG UND SERVICE
Inspizieren Sie regelméaBig alle Komponenten, um Wartungs- und
Servicebedarf feststellen zu kénnen.

1. Beschadigte Teile unverziiglich ersetzen

Vermeiden Sie Oltemperaturen (iber 60°C

Halten Sie alle Hydraulikkomponenten sauber

Kontrollieren Sie das Hydrauliksystem regelméBig auf lose
Verbindungen und undichte Stellen

Wechseln Sie das Hydraulikél in lnrem System entsprechend der
Empfehlungen auf dem Pumpen-Anweisungsblatt

Kontrollieren Sie den Pressenrahmen regelmaBig, um
sicherzustellen, dass alle Schrauben festgezogen und
Rahmenteile unbeschédigt sind. Abgenutzte oder beschéadigte
Teile unverzlglich durch Original-Ersatzteile von ENERPAC
ersetzen.

2.
3.
4,
5.

6.

Hydraulikausristung darf nur von einem qualifizierten
Hydrauliktechniker gewartet werden. Fur Reparaturen wenden
Sie sich an Ihr né&chstgelegenes autorisiertes Enerpac
Service Center.
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25-t-XLP-Presse

Pressen- Maximal Presse

Antriebsart

Zylinder

kapazitat Offnung (mm) Modellnummer

Pumpentyp

Ventiltyp

Modellnr.
Pumpe

Einzel wirkender
Zylinder,

Vertikal | Horizontal Man. | Luft

Man.

Modell Nr.

1225 510 XLP-256P392

P-392 RC-256

1225 510 XLP-256XA11G

XA-11G RC-256

Geschwindigkeit (mm/s) *

Abmessungen (mm)

Presse

Schnell
Ausfahren

Pressen

Modellnummer

(kg)

{34} {o,7} | 260|140 |510| 32 | 510|630 | 700

1622

1740 | 370 | 140 | 212 | 1070 | 122 | 165 | XLP-256P392

260 | 140 | 610 | 32 | 510 | 630 | 700

10,0 1,3

1622

1740 | 370 | 323 | 212 | 1070 | 122 | 170

XLP-256XA11G

11
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Fehlersuche und -behebung

Problem

Mégliche Ursache

Lésung

Zylinder féhrt nicht aus,
fahrt langsam oder
ruckartig aus.

OB WwN =

. Olpegel in Pumpentank niedrig
. Druckablassventil gedffnet

. Hydraulikanschluss lose

. Lufteinschluss im System

. Zylinderkolben verkeilt.

. Ol'in Pumpe einfiillen

. Druckablassventil der Pumpe schlieBen

. Kontrollieren, ob alle Anschllsse gut fest sitzen

. Luft ablassen geméaB §4.3 Entltften

. Zylinder auf Beschédigungen kontrollieren Lassen Sie den
Zylinder von einem qualifizierten Hydrauliktechniker warten.

GO wN =

Zylinder fahrt aus, halt
aber den Druck nicht.

wWN —

. Olverbindung undicht
. Dichtung leckt
. Internes Leck in Pumpe.

. Kontrollieren, ob alle Anschllsse gut fest sitzen

. Suchen Sie nach undichten Stellen und lassen Sie die
Ausristung von einem qualifizierten
Hydrauliktechniker warten

Lassen Sie die Pumpe von einem qualifizierten
Hydrauliktechniker warten.

N —

@«

Zylinder féhrt nicht ein,
fahrt nur teilweise ein
oder langsamer als
normal.

BN =

5
6

. Druckablassventil geschlossen

. Pumpentank zu voll

. Hydraulikanschluss lose

. Lufteinschluss im System

. Zylinder-Riickzugfeder gebrochen oder anderer
Zylinderschaden

. Zusétzliche Zylinderbestlickung zu schwer.

. Offnen Sie das Druckablassventil der Pumpe

. Lassen Sie bis Pegelstand ‘voll’ Ol ab

. Kontrollieren Sie, ob die Anschliisse ganz fest sitzen

. Luft ablassen gemaB §4.3 Entluften

. Lassen Sie den Zylinder von einem qualifizierten
Hydrauliktechniker warten

6. Entfernen Sie die Bestlickung, und prifen Sie den Zylinder

auf eine Beschédigung.

Ol =

Um lhren Garantieanspruch nicht zu verlieren,
lassen Sie lhre Produkte von einem autorisierten
Enerpac Service Center warten.

www.enerpac.com
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ENERPAC.¢

Foglio di istruzioni

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

Presse Serie XLP da 25 ton per officina

EIS 66.111-1 rev. 0 02/2011

Le schede delle parti di ricambio per questo prodotto sono disponibili dal sito web di Enerpac www.enerpac.com,
o presso il Centro di Assistenza Autorizzato Enerpac o il rappresentante Enerpac piu vicino.

Le presse serie XLP possono essere impostate per eseguire operazioni
di manutenzione e di manipolazione. Ogni pressa é fornita completa
di cilindro, tubo flessibile, attacchi e pompa. La serie XLP include un
sollevatore del pianale inferiore. | blocchi prismatici a V di supporto
per facilitare il posizionamento di tubi e barre sono opzionali.

11.0 ISTRUZIONI IMPORTANTI AL RICEVIMENTO

Ispezionare a vista tutti i componenti per eventuali danni di trasporto.
Questo tipo di danno non € coperto da assicurazione. In caso di
danni di trasporto, notificarli subito al trasportatore. Il trasportatore &
responsabile per tutti i costi di riparazione e sostituzione derivanti da
danno durante il trasporto.

SICUREZZA IN PRIMO LUOGO

2.0 ISTRUZIONI RIGUARDANTI LA SICUREZZA

Leggere attentamente tutte le istruzioni, avvertenze e precauzioni.
Seguire tutte le precauzioni di sicurezza per evitare danni alle persone
o alle cose durante il funzionamento del sistema. Enerpac non sara
responsabile per i danni o lesioni derivanti da un utilizzo del prodotto
non conforme alle istruzioni di sicurezza, o dalla mancata manutenzione
o da un utilizzo e/o azionamento scorretto del prodotto. Contattare
Enerpac in caso di dubbi sulle precauzioni e le operazioni di sicurezza.
Se non si ha mai seguito un addestramento relativo alla sicurezza con
i sistemi idraulici ad alta pressione, rivolgersi al proprio rivenditore o
centro di servizio Enerpac per un corso gratuito sulla sicurezza con i
sistemi idraulici. La mancata osservanza dei seguenti avvertimenti e
precauzioni pud causare danni alle attrezzature e lesioni personali.

ATTENZIONE si usa per indicare procedure e pratiche di
funzionamento o di manutenzione corrette per prevenire
danni o la distruzione dell’attrezzatura o altri danni materiali.

AVVERTENZA indica un pericolo potenziale che richiede
I’adozione di procedure e pratiche corrette per evitare
lesioni alle persone.

PERICOLO viene usato solo quando una determinata
azione o la sua mancata esecuzione pud causare gravi
danni o persino la morte.

>[>[>

ATTENZIONE: Indossare indumenti appropriati quando si
lavora con attrezzatura idraulica.

ATTENZIONE: Tenere le distanze da carichi supportati con

sistemi idraulici. Un cilindro, se usato come strumento di

sollevamento, non dovrebbe essere mai utilizzato come

uno strumento di tenuta del carico. Una volta abbassato
o sollevato il carico, questo deve essere bloccato meccanicamente.

. ATTENZIONE: UTILIZZARE SOLO PEZzI
‘- | RIGIDI PER SOSTENERE | CARICHI.
,‘ \ | Selezionare blocchi di acciaio o di legno in

- grado di supportare il carico. Non usare mai un

cilindro idraulico come cuneo o spaziatore in nessuna applicazione di

sollevamento o di pressione.

£\ AN

ATTENZIONE: Non superare i valori normali dell’attrezzo.

Non tentare di sollevare un carico che pesa piu della forza

del cilindro. Il sovraccarico causa danni all’attrezzatura

e eventuali lesioni personali. | cilindri sono progettati
per sopportare una pressione massima di 700 bar. Non collegare un
martinetto o un cilindro ad una pompa con una pressione nominale
superiore.

PERICOLO: Per evitare lesioni personali tenere
mani e piedi lontani dal cilindro e dal pezzo in
lavorazione durante il funzionamento.

Non impostare la valvola regolatrice di pressione ad una
pressione superiore alla pressione nominale massima della
pompa. Le impostazioni superiori possono creare danni
alle attrezzature e/o lesioni personali.

ATTENZIONE: La pressione operativa di sistema non

deve eccedere la pressione nominale del componente con

la pressione nominale piu bassa nel sistema. Installare i

manometri nel sistema per monitorare la pressione di
esercizio. Questo fornisce una chiara visione di cido che accade nel
sistema.




ATTENZIONE: Evitare di danneggiare il tubo flessibile

idraulico. Evitare piegature o strozzature dei tubi flessibili

durante il posizionamento. L'utilizzo di tubi flessibili piegati

o schiacciati pud causare pressioni di ritorno elevate.
Curvature eccessive e strozzature possono danneggiare le condutture
interne e causare guasti prematuri. Evitare che oggetti pesanti cadano
sul tubo flessibile. Un impatto acuto pud causare danni interni alla
struttura dei cavi del tubo flessibile. L'applicazione di pressione su un
tubo flessibile danneggiato pud causarne la rottura.

IMPORTANTE: Non sollevare I'attrezzatura idraulica dai tubi flessibili
o dagli attacchi girevoli. Utilizzare invece la maniglia di trasporto o altri

mezzi di trasporto sicuri.
& attacchi e i sigilli e pud comportare fuoriuscite di liquido. Il
calore indebolisce inoltre i materiali e gli attacchi del tubo
flessibile. Per prestazioni ottimali, non esporre le apparecchiature a
temperature superiori a 65°C. Proteggere i tubi flessibili e i cilindri da
faville di saldatura.

[\

ATTENZIONE: Tenere [attrezzatura idraulica lontano
dalle fiamme e dal calore. Un calore eccessivo scioglie gli

PERICOLO: Non maneggiare tubi flessibili sotto pressione.
Lolio sotto pressione fuoriuscito pud penetrare nella pelle
e causare lesioni gravi. In caso di iniezione sottocutanea di
olio, rivolgersi ad un medico immediatamente.

ATTENZIONE: Utilizzare i cilindri idraulici in un sistema

collegato. Non utilizzare mai un cilindro con gli attacchi

scollegati. Se il cilindro & sovraccarico, i componenti

possono cedere improvvisamente causando gravi lesioni
alle persone.

N ATTENZIONE: ASSICURARSI CHE IL

) SUPPORTO SIA STABILE PRIMA DI

SOLLEVARE UN CARICO. | cilindri devono

2 essere posizionati su una superficie in grado di

supportare il carico. Al caso, utilizzare la base

di un cilindro per maggiore stabilita. Non saldare o modificare altrimenti
il cilindro per attaccarvi una base o altro supporto.

Evitaresituazioniincuiicarichinonsonodirettamentebilanciatisul pistone
del cilindro. Carichi sbilanciati esercitano una forza notevole sui cilindrie
suipistoni. Inoltre, il carico potrebbe scivolare o cadere con conseguenze
potenzialmente pericolose. Distribuire il carico in modo uniforme
sullintera superficie della sede. Utilizzare sempre una sede per
proteggere il pistone.

IMPORTANTE: L attrezzatura idraulica deve essere riparata solo da un
tecnico idraulico qualificato. Per il servizio di riparazione, contattare il
Centro di assistenza ENERPAC autorizzato piu vicino. Per mantenere
la garanzia, utilizzare solo olio ENERPAC.

ATTENZIONE: Sostituire immediatamente le parti usurate

o danneggiate con parti originali ENERPAC. Parti di qualita

standard potrebbero rompersi e causare lesioni personali

e danni materiali. | ricambi ENERPAC sono progettati per
adattarsi perfettamente e per resistere ad alti carichi.

3.0 INSTALLAZIONE (Vedere Figura 1)

Voce | Descrizione Numero modello / parte
XLP256XA11G

1 Cilindro RC256

2 Pompa XA11G

3 Tubo flessibile HC7210

4 Kit verricello SPR54015035

5 Perno per il piano di appoggio (x2) | BSS2219D

ATTENZIONE: Installare I'attrezzatura di sicurezza
adeguata (per es. protezioni e dispositivi di controllo)
come richiesto per I'applicazione specifica.

Figura 1, Pressa XLP da 25 ton

3.1 Fissaggio della pressa
PERICOLO: Fissare la pressa saldamente. Un
posizionamento instabile puo causarne il ribaltamento
con conseguenti gravi danni alle attrezzature e alle
persone.

Se la pressa viene fissata al suolo o ad altre basi, abbassare il pianale
fino alla posizione piu bassa prima di eseguire i fori e di fissarla con
i bulloni. In tal modo si & sicuri che la pressa non si muovera e che il
pianale sara in linea con i set di fori dei supporti laterali.

3.2 Collegamenti idraulici

1. Collegare il/i Tubi flessibili dalla Pompa al Cilindro

2. Serrare tutti gli attacchi e fissaggi.

NOTA: Utilizzare 1 giro e 12 di nastro Teflon sui filetti NPTF, lasciando
il primo filetto completamente libero dal nastro in modo che i pezzi di
nastro non entrino nel sistema idraulico causando perdite o danni.

4.0 FUNZIONAMENTO/ESTENSIONE E RITORNO DEL CILINDRO
IMPORTANTE: Il telaio delle presse da officina € progettato
esclusivamente per operazioni di pressatura e non per operazioni di
trazione. Per applicazioni di trazione, contattare ENERPAC.

Per istruzioni di funzionamento complete fare riferimento ai fogli di
istruzioni allegati alla pompa e cilindro.

IMPORTANTE: E obbligatorio che I'operatore abbia compreso a fondo
tutte le istruzioni, le norme di sicurezza, le precauzioni e le avvertenze
prima di apprestarsi ad azionare qualunque attrezzatura ad alta
potenza come questa. In caso di dubbi, contattare Enerpac.

ATTENZIONE: Quando si mette in funzione la pressa,
assicurarsi che i perni di supporto siano nella posizione
corretta. Il mancato inserimento di tali perni durante
I'utilizzo pud causare danni alle attrezzature ed
eventualmente lesioni personali. Prima di mettere in funzione il cilindro,
il piano di appoggio deve essere completamente appoggiato ai perni di
supporto e non vi deve essere alcuna tensione sul cavo del verricello.

4.1 Pompe manuali

Chiudere la valvola di scarico, quindi sollevare ed abbassare la leva
della pompa per estendere il cilindro alla corsa desiderata. Per far
ritornare il cilindro, aprire la valvola di scarico.
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4.2 Pompe ad aria

Premere il lato pressione del pedale per attivare I'acceleratore ed
estendere il cilindro alla corsa desiderata. Per far ritornare il cilindro,
premere il rilascio.

4.3 Scarico dell’aria

Con la pompa posizionata piu in alto del cilindro, estendere e far
ritornare il cilindro diverse volte evitando accumuli di pressione.
Lo scarico dell’aria & completo quando il movimento del cilindro &
uniforme. Leggere attentamente le istruzioni allegate alla pompa e al
cilindro per maggiori dettagli sullo scarico dell’aria.

5.0 MANUTENZIONE E RIPARAZIONE

Ispezionare regolarmente tutti i componenti per individuare problemi
che richiedono manutenzione o riparazione.

1. Sostituire le parti danneggiate immediatamente

Non superare la temperatura massima dell’olio (60°C)

Tenere tutti i componenti idraulici puliti

Controllare periodicamente il sistema idraulico per individuare
collegamenti allentati o perdite

5. Cambiare I'olio idraulico nel sistema secondo le indicazioni del foglio

2,
3.
4,

=T

'~

e

< >
:\, ENERPACE@ "t

D) O
di istruzioni della pompa ‘
6. Controllare periodicamente il telaio della pressa e assicurarsi che E B
i bulloni siano stretti e che le parti del telaio non presentino danni.
Sostituire immediatamente le parti usurate o danneggiate con parti F - C
originali Enerpac. G 770
L'attrezzatura idraulica deve essere riparata esclusivamente da un
tecnico idraulico qualificato. Per il servizio di riparazione, contattare il
Centro di Assistenza Enerpac autorizzato piu vicino. Pressa XLP da 125 ton
Capacitadi | Massimo Luce (mm) | Modello pressa Fonte di energia Cilindro
pressione
Tipo pompa Valvola Modello Corsa Modello cilindro
pompa (mm) a semplice
ton (kN) | Verticale | Orizzontale Man. | Aria Man. sffetto
1225 510 XLP-256P392 g = b P-392 158 RC-256
25 (232)
1225 510 | XLP-256XA11G| — | ® O XA-11G | 158 | RC-256
Velocita (mm/s) ** Dimensioni pressa (mm) i Modello pressa
Avanza- Pres-
mento satura
rapido
A B C D E F G J K M N 0} P | (ko)
{3,4}* {0,7}* | 260 | 140 | 510 | 32 | 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 140 | 212 | 1070 | 122 | 165 | XLP-256P392
10,0 1,3 260 (140 (610 | 32 | 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 323 | 212 | 1070 | 122 | 170 | XLP-256XA11G
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Guida alla risoluzione dei problemi

Problema

Causa possibile

Soluzione

Il cilindro non si estende,
si estende lentamente o
a tratti.

1. Livello dell’olio basso nel serbatoio della pompa
2. Valvola di scarico aperta

3. Giunto idraulico allentato

4. Aria intrappolata nel sistema

5. Inceppamento tra cilindro e pistone.

1. Rabboccare I'olio nella pompa
2. Chiudere la valvola di scarico della pompa
3. Verificare che tutti gli attacchi siano completamente serrati
4. Rimuovere I'aria come descritto al §4.3 Scarico dell’aria
5. Verificare se sono presenti danneggiamenti al cilindro.
Far riparare il cilindro da tecnico idraulico qualificato.

Il cilindro si estende
ma non trattiene la
pressione.

1. Perdita di olio in un collegamento
2. Perdite nelle guarnizioni
3. Perdita interna nella pompa.

1. Verificare che tutti i collegamenti siano completamente
serrati

2. Individuare le perdite e far riparare I'attrezzatura da un
tecnico idraulico qualificato

3. Far riparare la pompa da un tecnico idraulico qualificato.

Il cilindro non ritorna,

ritorna parzialmente o
ritorna piu lentamente
del normale.

1. Valvola di scarico chiusa

2. Serbatoio pompa sovrappieno

3. Giunto idraulico allentato

4. Aria intrappolata nel sistema

5. Molla di ritorno cilindro rotta o altro guasto al cilindro
6. Attrezzi addizionali sul cilindro troppo pesanti.

1. Aprire la valvola di scarico della pompa

2. Scaricare I'olio fino al livello di pieno

3. Verificare che gli attacchi siano completamente serrati

4. Rimuovere |'aria come descritto al §4.3 Scarico dell’aria

5. Far riparare il cilindro da un tecnico idraulico qualificato

6. Rimuovere gli attrezzi e verificare la presenza di danni sul
cilindro.

Per mantenere la garanzia,
fare ispezionare e riparare i prodotti da un
Centro di assistenza Enerpac autorizzato

www.enerpac.com
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Hoja de Instrucciones

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

Prensas de taller XLP de 25 toneladas

EIS 66.111-1 rev. 0 02/2011

Las hojas de despiece para este producto estan disponibles en la pagina web de Enerpac en la direccion www.enerpac.com,
o en su centro de Asistencia Técnica 6 punto de venta Enerpac mas cercano.

Las Prensas XLP se utilizan para realizar operaciones de manteni-
miento y conformacion. Cada prensa se suministra con cilindro, man-
guera, acopladores y bomba. Las prensas XLP incluyen un dispositivo
de elevacion de la bancada inferior. El soporte para piezas ‘bloque con
ranura en V’ es opcional para facilitar la colocacion de tubos y barras.

1.0 IMPORTANTES INSTRUCCIONES DE RECEPCION
Compruebe visualmente que no haya ningin componente
averiado a causa del transporte. Dafios ocasionados por
el transporte no estan cubiertos por la garantia. Avise
inmediatamente la empresa transportadora en caso de que se
comprueben dafios de transporte. La empresa transportadora
es responsable de todos los gastos de reparacién y sustitucion
resultantes de los envios dafiados.

SEGURIDAD PRIMERO

2.0 ASPECTOS DE SEGURIDAD

Lea todas las instrucciones, advertencias y avisos atentamente.
Observe todas las precauciones de seguridad para evitar lesiones
personales o dafos materiales durante el funcionamiento del
sistema. Enerpac no asume ninguna responsabilidad de dafos
o lesiones consecuenciales causados por un uso peligroso, falta
de mantenimiento o una operacién incorrecta del producto y/o
del sistema. Comuniquese con ENERPAC si tuviese dudas sobre
las precauciones de seguridad o sobre las aplicaciones. Si nunca
ha sido capacitado en seguridad hidraulica de alta presion,

consulte a su distribuidor o centro de servicio para obtener un
curso de seguridad ENERPAC Hydraulic gratuito. Omision de
cumplir con los siguientes avisos y advertencias puede dafar el
equipo y conducir a lesiones personales.

Un AVISO se utiliza para indicar los procedimientos
de manejo y mantenimiento correctos y las practicas
para evitar dafios en, o la destruccién del equipo u
otras propiedades.

Una ADVERTENCIA indica un posible peligro que
requiere procedimientos o practicas correctas para
evitar lesiones personales.

Un PELIGRO se utiliza sélo cuando su accién o falta
de accion podria causar lesiones graves o incluso la
muerte.

>[> >

ADVERTENCIA: Use el equipo de proteccion personal
adecuado cuando utilice el equipo hidraulico.

ADVERTENCIA: Manténgase alejado de las cargas

soportadas por sistemas hidraulicos. Cuando un

cilindro se utiliza como dispositivo para levantar

una carga, nunca deberia usarse como dispositivo
para sostener una carga. Después de que la carga haya
sido levantada o descendida, debe bloquearse siempre en
forma mecanica.

. ADVERTENCIA: USE SOLO PIEZAS

R\ RIGIDAS PARA SOSTENER CARGAS.

. Seleccione cuidadosamente bloques de

acero o de madera capaces de soportar la

carga. Nunca use un cilindro hidraulico como calza o separador
en aplicaciones de levantamiento o presion.

AWAN

ADVERTENCIA: No sobrepase el valor nominal del

equipo. Nunca intente levantar una carga que pese

mas de la capacidad del cilindro. Una sobrecarga

puede ocasionar un fallo del equipo y posibles
lesiones personales. Los cilindros estan disefiados para resistir
una presién maxima de 700 bar. No conecte un gato o cilindro
a una bomba cuyo valor nominal de presién es mayor que el
indicado.

PELIGRO: Para evitar lesiones personales,
mantenga las manos y los pies alejados
del cilindro y de la pieza de trabajo durante
la operacion.

Nunca fije la vélvula de seguridad a una presion mas
alta que el maximo valor nominal de presién de la
bomba. Ajustes superiores pueden resultar en dafios
al equipo y/o lesiones personales
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ADVERTENCIA: La presion de operacién del sistema
no debe sobrepasar el valor nominal de presién del
componente con el valor nominal mas bajo en el
sistema. Instale mandmetros de presion en el sistema
para vigilar la presién de operacion. Son la ventana hacia lo que

esta ocurriendo en el sistema.
A hidraulicas. Usar una manguera con curvas o pliegues
puede causar una contrapresion excesiva. Curvas
y pliegues agudos causaran dafios internos en la manguera y
un posible fallo prematuro. No deje caer objetos pesados sobre
la manguera. Un impacto directo puede causar danos internos
a las hebras de alambre de la manguera. Aplicar presién a una
manguera dafada puede ocasionar que se quiebre.

AVISO: Evite que se dafe la manguera hidraulica.
Evite curvas y pliegues agudos al guiar las mangueras

IMPORTANTE: No levante el equipo hidraulico por las mangueras
o acopladores giratorios. Utilice la asa u otros medios de

transporte seguros.
& juntasy sellos, lo que resultara en fugas de liquidos. El
calor también debilita los materiales de la manguera
y juntas. Para lograr un rendimiento 6ptimo, no exponga el
equipo a temperaturas de 65°C [150°F] o mayores. Proteja las
mangueras y cilindros de salpicaduras de soldadura.

AVISO: Mantenga el equipo hidraulico alejado de
las llamas y el calor. Un calor excesivo ablandara las

PELIGRO: No toque mangueras presurizadas. El
aceite saliente bajo presion puede penetrar la piel y
causar graves lesiones. Consulte inmediatamente un
médico, si ha penetrado aceite debajo de la piel.

ADVERTENCIA: Use los cilindros hidraulicos

Unicamente en sistemas acoplados. Nunca use un

cilindro si los acopladores no estdn conectados.

Si el cilindro se sobrecarga, los componentes
pueden fallar catastréficamente, lo que causaria lesiones
personales graves.

SN ADVERTENCIA: SEGURESE DE QUE

) w== EL EQUIPO ESTE ESTABLE ANTES DE
\ / LEVANTAR LA CARGA. El cilindro debe
S~ colocarse sobre una superficie plana
capaz de soportar la carga. De ser necesario, utilice una base
de cilindro para mayor estabilidad. No suelde ni modifique
el cilindro en modo alguno para fijarle una base u otro medio
de soporte.

Evite situaciones en las cuales las cargas no estén directamente
centradas sobre el émbolo del cilindro. Las cargas descentradas
producen un esfuerzo considerable sobre los cilindros y los
émbolos. Ademas, la carga podria resbalar o caerse, creando
situaciones potencialmente peligrosas. Distribuya la carga
uniformemente sobre la superficie total del asiento del cilindro.
Siempre utilice un asiento para proteger el émbolo.

IMPORTANTE: El mantenimiento del equipo hidraulico sélo debe
ser realizado por un técnico hidraulico cualificado. Comuniquese
con el Centro de Servicio ENERPAC autorizado en su zona
para prestarle servicio de reparaciones. Use Unicamente aceite
ENERPAC a fin de proteger su garantia.

ADVERTENCIA: Sustituya inmediatamente las

piezas desgastadas o dafiadas por piezas originales

de Enerpac. Las piezas de calidad estandar se

romperan, lo que causara lesiones personales y
dafios a la propiedad. Las piezas ENERPAC estan disefiadas
para encajar correctamente y resistir altas cargas.

3.0 INSTALACION (Ver figura 1)

Elemento | Descripcion yg';i‘;;‘;de modelo / Nimero
XLP256XA11G

1 Cilindro RC256

2 Bomba XA11G

3 Manguera HC7210

4 Kit de traccion SPR54015035

5 Clavija maestra (x2) BSS2219D

ADVERTENCIA: Instale el equipo de seguridad
adecuado (es decir, protecciones o dispositivos de
control) segun lo requiera su aplicacion especifica.

Figura 1, Prensa XLP de 25 toneladas

3.1 Montaje de la prensa
PELIGRO: Monte la prensa de manera segura. La
colocacion inestable puede hacer que la prensa
bascule, con la consiguiente posibilidad de dafnos
a equipos y personas.

Si la prensa se tiene que montar en el suelo o sobre alguna otra
base, baje la bancada de la prensa hasta la serie de agujeros
inferior antes de taladrar y atornillar. Esto garantizara que la
prensa no se mueva y que la bancada esté alineada con todas
las series de agujeros de las patas.

3.2 Conexiones hidraulicas

1. Conecte la(s) manguera(s) de la bomba al cilindro

2. Apriete todos los acopladores y accesorios.

NOTA: Utilice 11/2 tiras de cinta Teflon en las roscas NPTF,
dejando la primera rosca completa libre de cinta para garantizar
que no entren trozos de cinta en el sistema hidraulico, provocando
fugas o dafos.

4.0 FUNCIONAMIENTO/AVANCE Y RETROCESO DEL
CILINDRO

IMPORTANTE: Los bastidores de las prensas de taller estan
exclusivamente disefiados para operaciones de prensado y no
para trabajos de traccién. Para aplicaciones de traccion, por
favor contacte con ENERPAC.

Para las instrucciones de funcionamiento completas, consulte
las hojas de instrucciones incluidas en cada bomba y cilindro.
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IMPORTANTE: Es obligatorio que el operador comprenda
perfectamente todas las instrucciones, normativas de seguridad,
precauciones y avisos antes de poner en funcionamiento
cualquiera de estos equipos de herramientas de alta energia. En
caso de duda, consulte con Enerpac.

ADVERTENCIA: Cuando se ponga la prensa
en funcionamiento, compruebe siempre que las
clavijas de soporte estén en el sitio correcto. Si no
se introducen correctamente estas clavijas, pueden
producirse dafios a equipos y personas. El caballete debe
apoyarse completamente sobre los tornillos de soporte y se
debe eliminar toda tension del cable del torno antes de poner el

5. Cambie el aceite hidraulico del sistema segun las
recomendaciones del manual de instrucciones de la bomba

6. Compruebe periddicamente el bastidor de la prensa para
asegurarse de que todos los pernos estén bien apretados y las
piezas del bastidor en buen estado. Sustituya inmediatamente
las piezas desgastadas o dafiadas por piezas originales de
Enerpac.

El mantenimiento del equipo hidraulico sélo debe ser realizado
por un técnico hidraulico cualificado. Para reparaciones, pongase
en contacto con el Centro de Servicio Enerpac autorizado
mas proximo.

cilindro en funcionamiento. A
4.1 Bombas manuales \
Cierre la valvula de descarga, suba y baje a continuacion la |_|8]]] © ‘
manilla de la bomba para que el cilindro avance hasta la carrera
deseada. Para hacer retroceder el cilindro, abra la valvula de I WAP,..,
descarga. \ | |
4.2 Bombas accionadas por aire K
Presione el lado de presién del pedal para activar el regulador de
presién y avanzar el cilindro hasta la carrera deseada. Para hacer
retroceder el cilindro, presione la descarga. J
H
4.3 Eliminacioén del aire
Posicionando la bomba mas alta que el cilindro, deje avanzar P
y retroceder el cilindro varias veces para evitar que aumente O
la presién. El aire se ha extraido completamente del sistema
cuando note que el cilindro avanza y se retrae con facilidad. Lea
atentamente las instrucciones incluidas en la bomba y el cilindro N
para procedimientos detallados de eliminacién del aire. ‘
5.0 MANTENIMIENTO Y SERVICIO _E _|B
Examine regularmente todos los componentes para detectar F C
cualquier problema que requiera mantenimiento y servicio. -
1. Sustituya inmediatamente todas las piezas estropeadas G o 770 o
2. La temperatura del aceite no debe sobrepasar los 60°C
3. Mantenga todos los componentes hidraulicos limpios
4. Compruebe periddicamente el sistema hidraulico por si  Prensa XLP de 25 toneladas
hubiera conexiones flojas o fugas
Fuerzade | Abertura Max. (mm) | Modelo de Bomba Cilindro
la prensa la prensa
Tipo de bomba | Tipo de valvula | Modelode | Carrera | Modelo del
TGS labomba | (mm) cilindro
(kN) Vertical | Horizontal Man. Aire Man.
1225 | 510 | XLP-256P392 | ® - i P-392 158 | RC-256
25 (232)
1225 510 XLP-256XA11G | — - - XA-11G 158 RC-256
Velocidad (mm/s) ** Dimensiones de la prensa (mm) ‘ Modelo de
la prensa
Avance Prensado
rapido
A|B|C|DJ|E]|F|G J | K| M| N[ O | P |kg
{3,4} ™ {0,7}** | 260 | 140 | 510 | 32 | 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 140 | 212 | 1070 | 122 | 165 | XLP-256P392
10,0 1,3 260 | 140 | 610 | 32 | 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 323 | 212 | 1070 | 122 | 170 | XLP-256XA11G

19

ES



Guia de localizacion y reparacion de averias

Problema

Possible Cause

Solucién

El cilindro no avanza,
avanza despacio 0 a
golpes.

. El nivel de aceite en el depdsito de la bomba esta bajo
. La valvula de descarga esta abierta

. Acoplamiento hidraulico flojo

. Retencién de aire en el sistema

. El émbolo del cilindro esté agarrotado.

GOl WwN =

1.
2.
3.

4,
5. Compruebe dafios en el cilindro. Deje revisar el cilindro por

Afada aceite a la bomba

Cierre la vélvula de descarga de la bomba

Compruebe que todas las conexiones estén perfectamente
apretadas

Extraiga el aire segun el apartado 4.3 Eliminacién del aire

un técnico hidraulico cualificado.

El cilindro avanza, pero
no retiene la presion.

. Pérdidas de aceite en las conexiones
. Fugas en las juntas
. Fugas internas en la bomba.

wWwn =

N —

. Compruebe que todas las conexiones estén apretadas
. Localice las fugas y haga reparar el equipo por por un

técnico hidraulico cualificado

. Deje revisar la bomba por un técnico hidraulico cualificado.

El cilindro no se retrae,
se retrae en parte o lo
hace més despacio de
lo normal.

. La vlvula de descarga esta cerrada

. El depdsito de la bomba esta demasiado lleno

. Acoplamiento hidréulico flojo

. Retencién de aire en el sistema

. Resorte de retraccion del cilindro roto u otro dafio en el
cilindro

GO WwN =

6. Herramienta adicional en el cilindro demasiado pesada.

s WS w

(o2}

. Abra la valvula de descarga de la bomba
. Drene el nivel de aceite hasta la marca
. Compruebe que los acoplamientos estén

perfectamente apretados

Extraiga el aire segun el apartado 4.3 Eliminacion del aire
El cilindro debe ser manipulado por un técnico

hidraulico cualificado

. Retire la herramienta, compruebe posibles dafios en

el cilindro.

Para mantener su garantia, deje revisar
y reparar sus productos por un Centro
de Servicio Autorizado de Enerpac.

www.enerpac.com
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Instructieblad

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

XLP-serie 25 ton werkplaatspersen

EIS 66.111-1 rev. 0 02/2011

Reparatielijsten voor dit product zijn beschikbaar op de website van Enerpac www.enerpac.com,
het dichtstbijzijnde erkende Enerpac-servicecentrum of Enerpac-verkoopkantoor.

Persen uit de XLP-serie kunnen worden gebruikt voor onderhouds-
en vormbewerkingen. Elke pers wordt geleverd met cilinder, slang,
koppelingen en pomp. De persen uit de XLP-serie beschikken over
een in de hoogte verstelbaar onderbed. De V-blokken om pijpen en
staven eenvoudig te positioneren, zijn optioneel.

1.0 BELANGRIJKE INSTRUCTIES BlJ ONTVANGST

Controleer alle onderdelen op transportschade. Transportschade
valt niet onder de garantie. Breng de vervoerder onmiddellijk
op de hoogte als u transportschade vaststelt. De vervoerder is
verantwoordelijk voor alle kosten die voortvloeien uit reparaties of
vervanging als gevolg van beschadigingen tijdens vervoer.

VEILIGHEID VOOROP ’

2.0 VEILIGHEID

Lees alles instructies en waarschuwingen goed door. Volg
alle veiligheidsvoorschriften op om tijdens het gebruik van het
product persoonlijk letsel en beschadigingen aan eigendommen
te voorkomen. Enerpac aanvaardt geen aansprakelijkheid voor
schade of letsel als gevolg van onveilig gebruik van het product,
onvoldoende onderhoud of het verkeerde gebruik van het product
en/of systeem. Neem bij twijfel over de veiligheidsmaatregelen en
het gebruik contact op met Enerpac. Als u nooit getraind bent in
veiligheid bij hydraulische hogedrukgereedschap, neemt u contact
op met uw distributie- of servicecentrum voor een gratis Enerpac
Hydraulic-veiligheidscursus.

Als u zich niet aan de waarschuwingen houdt die hieronder vermeld

worden, kan dit beschadiging van de apparatuur en persoonlijk
letsel tot gevolg hebben.

LETOPgeeftdejuistegebruiks-ofonderhoudsprocedure
aan en de werkwijze om schade aan of vernietiging van
de apparatuur of andere eigendommen te voorkomen.

WAARSCHUWING geeft een potentieel gevaar aan dat
vraagt om een correcte procedure of juist gebruik om
persoonlijk letsel te voorkomen.

GEVAAR wordt alleen gebruikt indien wel of niet
uitvoeren van bepaalde handelingen ernstig letsel of
zelfs de dood tot gevolg kan hebben.

>[>[>

WAARSCHUWING: Draag de juiste beschermende
kleding als u werkt met hydraulische apparatuur.

WAARSCHUWING: Blijf uit de buurt van lasten die

hydraulisch worden ondersteund. Een cilinder die wordt

gebruikt om te heffen, mag nooit worden gebruikt om

een last vast te houden. Nadat de last omhoog of omlaag
is gebracht, moet deze altijd mechanisch worden geblokkeerd.

> WAARSCHUWING: GEBRUIK ALLEEN

R\ \ ROBUUSTE MATERIALEN OM EEN

. ) LADING TE ONDERSTEUNEN. Kies met

zorg stalen of houten blokken die de lading

kunnen ondersteunen. Gebruik een hydraulische cilinder nooit als
wig of afstandsring tijdens heffen of persen.

£\ AN

WAARSCHUWING: Belast de apparatuur niet

zwaarder dan aangegeven. Probeer nooit een lading te

heffen die de capaciteit van de cilinder te boven gaat.

Overbelasting leidt tot storingen van de apparatuur en
mogelijk ook tot persoonlijk letsel. De cilinders zijn geschikt voor
een maximale druk van 700 bar. Sluit geen vijzel of cilinder aan op
een pomp met een hogere drukwaarde.

GEVAAR: Houd handen en voeten uit
de buurt van de cilinder en het werkstuk
wanneer u deze gebruikt.

Stel de veiligheidsklep nooit in op een hogere druk
dan de aangegeven maximale druk van de pomp.
Een hogere instelling kan leiden tot schade aan de
apparatuur en/of persoonlijk letsel.

WAARSCHUWING: De werkdruk van het systeem

mag niet hoger zijn dan het drukvermogen van het

systeemcomponent met de laagste drukwaarde. Plaats

drukmanometers in het systeem om de werkdruk
van het systeem te bewaken. Deze maken duidelijk wat er in het
systeem gebeurt.
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WAARSCHUWING: De werkdruk van het systeem

mag niet hoger zijn dan het drukvermogen van het

systeemcomponent met de laagste drukwaarde. Plaats

drukmanometers in het systeem om de werkdruk van
het systeem te bewaken. Deze maken duidelijk wat er in het
systeem gebeurt.

LET OP: Vermijd beschadiging van de hydraulische
slang. Vermijd scherpe bochten of knikken bij het
leggen van de hydraulische slangen. Het gebruik van
een gebogen of geknikte slang kan hevige tegendruk
opleveren. Scherpe bochten en knikken zullen de slang intern
beschadigen, wat leidt tot voortijdige defecten.
Laat geen zware objecten op de slang vallen. Een zware schok
kan de interne staaldraden van de slang beschadigen. Door een
beschadigde slang onder druk te zetten, kan deze scheuren.

BELANGRIJK: Til hydraulisch apparatuur niet op aan de slangen
of draaikoppelingen. Gebruik de transportbeugel of andere veilige

manieren van transport.
& en afdichtingen, waardoor vloeistof gaat lekken. Door
de hitte verzwakken ook het materiaal en de pakkingen
van de slangen. Stel voor een optimale werking de apparatuur niet
bloot aan temperaturen van 65°C of hoger. Bescherm slangen en
cilinders tegen lasspetters.

LET OP: Houd hydraulische apparatuur uit de buurt
van vuur en hitte. Teveel hitte leidt tot zachte pakkingen

GEVAAR: Pak geen slangen vast die onder druk staan.
Olie die onder druk ontsnapt kan in de huid dringen en
ernstig letsel veroorzaken. Raadpleeg onmiddellijk een
arts als olie onder de huid komt.

WAARSCHUWING: Gebruik hydraulische cilinders
alleen in een gekoppeld systeem. Gebruik nooit een
cilinder waarvan de koppelingen niet zijn aangesloten.
Bij een extreme overbelasting van de cilinder kunnen
bepaalde onderdelen het begeven en ernstig letsel veroorzaken.

WAARSCHUWING: ZORG VOOR EEN
T STABIELE CONSTRUCTIE VOORDAT

DE LAST OMHOOG WORDT GEHEVEN.

Cilinders moeten worden geplaatst op een
vlakke ondergrond die de last kan dragen. Gebruik voor meer
stabiliteit waar nodig een onderplaat voor de cilinder. Modificeer
de cilinder niet door met laswerk of anderszins een onderplaat of
andere ondersteuning aan de cilinder te bevestigen.

AN ,/

Vermijd situaties waarbij de last niet gecentreerd is op de
cilinderplunjer. Een niet gecentreerde last geeft een aanzienlijke
spanning op de cilinders en de plunjers. Bovendien kan de
last wegglijden of vallen, waardoor een gevaarlijke situatie
kan ontstaan. Verdeel de last evenredig over het gehele
zadeloppervlak. Gebruik altijd een zadel om de plunjer
te beschermen.

BELANGRIJK: Hydraulische apparatuur mag alleen worden
onderhouden door een daarvoor opgeleide hydraulische monteur.
Neem voor reparaties contact op met het dichtstbijzijnde erkende
ENERPAC-servicecentrum. Gebruik alleen olie van ENERPAC om
te voorkomen dat uw garantie vervalt.

WAARSCHUWING: Vervang versleten of beschadigde

onderdelen direct door originele onderdelen van

ENERPAC. Standaardonderdelen kunnen breken

en persoonlijk letsel of schade aan eigendommen
veroorzaken. Onderdelen van ENERPAC hebben de juiste pasvorm
en zijn bestand tegen hoge belasting.

3.0 INSTALLATIE (zie figuur 1)

Onderdeel | Omschrijving Modelnummer / artikelnummer
XLP256XA11G

1 Cilinder RC256

2 Pomp XA11G

3 Slang HC7210

4 Lier SPR54015035

5 Borgpen (x2) BSS2219D

WAARSCHUWING: Installeer de juiste
veiligheidsvoorzieningen, afhankelijk van uw specifieke
toepassing (bijv. beschermkappen of controllers).

Figuur 1, XLP 25 ton pers

3.1 De pers plaatsen
GEVAAR: Zorg dat de pers stevig staat. Door
een onstabiele opstelling kan de pers kantelen
en ernstig persoonlijk letsel of schade aan de
apparatuur veroorzaken.

Als de pers op de vloer of een andere ondergrond wordt geplaatst,
laat dan het onderbed zakken naar de onderste positie, voordat er
wordt geboord en de bouten worden vastgezet. Op die manier kan
de pers niet draaien en komt het onderbed in lijn met alle gaten
in de poten.

3.2 Hydraulische aansluitingen

1. Sluit de slang(en) van de pomp aan op de cilinder

2. Draai alle koppelingen en aansluitingen vast.

OPMERKING: Wikkel 1% laag teflon tape om de NPTF-
schroefdraad. Laat daarbij de eerste hele draadgang vrij om te
voorkomen dat stukjes tape in het hydraulische systeem kunnen
komen en zo lekkage of schade veroorzaken.

4.0 GEBRUIK/UITLOPEN EN INTREKKEN VAN DE CILINDER
BELANGRIJK: De frames van de werkplaatspersen zijn speciaal
ontworpen voor druktoepassingen en niet voor trekken. Neem
voor trektoepassingen contact op met ENERPAC.

Raadpleeg het instructieblad dat met elke pomp en cilinder wordt
meegeleverd voor de complete gebruiksaanwijzing.

BELANGRIJK: Het is vereist dat de operator een volledig
begrip heeft van alle instructies, veiligheidsvoorschriften,
waarschuwingen, e.d., voordat hij met deze hogedrukapparatuur
aan het werk gaat. Neem bij twijfel contact op met Enerpac.
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WAARSCHUWING: Controleer bij gebruik van de

pers altijid of de borgpennen op de goede plaats

zitten. Als deze pennen tijdens het gebruik niet goed

zijn aangebracht, kan dat leiden tot schade aan de
apparatuur en mogelijk persoonlijk letsel. Het onderbed moet
volledig rusten op de borgpennen en de lierkabel mag geen enkele
spanning hebben voordat de cilinder wordt bediend.

4.1 Handpompen

Sluit de drukbegrenzingsklep en breng dan de pomphendel
omhoog en omlaag om de cilinder op de gewenste slag in te
stellen. Open de drukbegrenzingsklep om de cilinder in te trekken.

4.2 Pneumatische pompen

Druk de “pressure”-pedaal in om de regelklep in te schakelen en
laat de cilinder naar de gewenste slaglengte uitlopen. Druk de
“release”-pedaal in om de cilinder te laten intrekken.

4.3 Ontluchten

Met de pomp in een hogere positie dan de cilinder moet u de
cilinder een aantal keren laten uitlopen en intrekken om te
voorkomen dat druk wordt opgebouwd. Zodra de cilinder soepel
beweegt, is alle lucht verwijderd. Uitgebreide informatie over het
verwijderen van lucht vindt u in de instructies die met de pomp en
de cilinder worden meegeleverd. Lees deze zorgvuldig door.

5.0 ONDERHOUD EN SERVICE
Controleer alle onderdelen regelmatig om problemen op te sporen
die onderhoud en service vereisen.

6. Controleer het persframe periodiek op loszittende bouten en
beschadigde framedelen. Vervang versleten of beschadigde
onderdelen direct door de juiste Enerpac-onderdelen.

Hydraulische apparatuur mag alleen worden onderhouden
door een daarvoor opgeleide hydraulische monteur. Neem
voor reparaties contact op met het dichtstbijzijnde erkende
Enerpac-servicecenter.
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1. Vervang beschadigde onderdelen direct
2. Zorg dat de olietemperatuur beneden 60°C bilijft E B
3. Houd alle hydraulische componenten schoon — F = - C
4. Controleer het hydraulische systeem periodiek op losse - - - -
aansluitingen en lekkage G 770
5. Vervang de hydraulische olie in uw systeem zoals aangegeven
in het instructieblad van de pomp
XLP 25 ton pers
Pers- Maximum Pers Pomp Cilinder
capaciteit | Daglichtopening (mm) | Modelnummer
Pomptype Ventieltype | Pomp Slag Enkelwerkende
modelnr. (mm) cilinder modelnr.
ton (kN) Verticaal | Horizontaal Hand. | Lucht Hand.
1225 510 | XLP-256P392 | ® | - ® P-392 158 | RC-256
25 (232)
1225 510 XLP-256XA11G | = | ® > XA-11G | 158 | RC-256
Snelheid (mm/s) ** Afmetingen (mm) ‘ Pers
Modelnummer
Snel Persen
Uitlopen
A|B|C|DJ|E]|F|G J K| M|N o} P | (kg
{3,4} ™ {0,7}** | 260|140 | 510 | 32 | 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 140 | 212 | 1070 | 122 | 165 | XLP-256P392
10,0 1,3 260 | 140 | 610 | 32 | 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 323 | 212 | 1070 [ 122 | 170 | XLP-256XA11G
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Gids voor probleemoplossing

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

De cilinder loopt niet
uit, of langzaam of met
horten en stoten.

1. Laag olieniveau in het pompreservoir
2. Drukbegrenzingsklep is open

3. Losse hydraulische koppeling

4. Lucht in het systeem

5. Plunjer zit vast.

1.
2.
3.
4,
5.

Olie toevoegen aan de pomp

Drukbegrenzingsklep sluiten

Controleren of alle koppelingen goed vastzitten
Ontluchten, zoals aangegeven in § 4.3. Ontluchten

Cilinder controleren op schade. Cilinder laten nakijken door
een erkende hydraulische monteur.

De cilinder loopt uit,
maar houdt de druk
niet vast.

1. Lekkende olieaansluiting
2. Lekkende afdichtingen
3. Inwendige lekkage in pomp.

wW N =

. Controleren of alle verbindingen goed vastzitten
. Lek(ken) opsporen en apparatuur laten nakijken door een

erkende hydraulische monteur

. De pomp laten nakijken door een erkende hydraulische

monteur.

De cilinder komt

niet terug, of slechts
gedeeltelijk of langzamer
dan normaal.

1. Drukbegrenzingsklep is dicht

2. Teveel olie in pompreservoir

3. Losse hydraulische koppeling

4. Lucht in het systeem

5. Retourveer van cilinder is defect of andere schade aan
cilinder

6. Te zwaar extra gereedschap op de cilinder.

1.
2.
3.
4,
5.

6.

Drukbegrenzingsklep openen

Olie aftappen tot de vol-indicatie

Controleren of alle koppelingen goed vastzitten
Ontluchten, zoals aangegeven in § 4.3. Ontluchten

Laat de cilinder nakijken door een erkende hydraulische
monteur

Gereedschap verwijderen. De cilinder controleren op
schade.

Laat uw producten inspecteren en repareren
door een erkend Enerpac-servicecentrum voor
het behoud van uw garantie.

www.enerpac.com
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Instruktionsblad

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

XLP-seriens 25 tons verkstadspressar

EIS 66.111-1 rev. 0 02/2011

Reservdelsblad for denna produkt finns pa Enerpacs webbplats www.enerpac.com
eller hos ndrmaste auktoriserade Enerpac servicecenter eller Enerpac férséljningskontor.

XLP-seriens pressar kan stéllas upp fér att utféra underhalls- och
formningsarbeten. Varje press levereras med cylinder, slang, kop-
plingar och pump. XLP-seriens pressar har en nedre bordlyftsenhet.
V-block som tillval fér att underléatta placeringen av rér och sténger.

1.0 VIKTIGA MOTTAGNINGSINSTRUKTIONER

Undersok alla komponenter visuellt och leta efter transportskador.
Transportskador tacks inte av garantin. Om du upptécker
transportskador, skall du omedelbart meddela transportféretaget.
Transportféretaget ansvarar fér alla reparations- och
utbyteskostnader som harrér sig fran skada

under transporten.

SAKERHETEN FRAMST ’

2.0 SAKERHETSATGARDER

Las alla instruktioner, varningar och férsiktighetsuppmaningar
noggrant. Folj alla sékerhetsatgarder for att undvika personskada
eller materiell skada under systemdriften. Enerpac ansvarar
inte for materiell skada eller personskada som uppstér till f6ljd
av osaker produktanvandning, brist pa underhall eller felaktig
produkt- och/eller systemanvéndning. Kontakta Enerpac om du
ar osdker pa sdkerhetsatgarder och funktioner. Om du aldrig
utbildats pa sakerhet rérande hogtryckshydraulik, ska du kontakta
distributions- eller servicecentret for en kostnadsfri sékerhetskurs
fér Enerpac-hydraulik.

Underlatenhet att félja nedanstédende férsiktighetsuppmaningar
och varningar kan orsaka materiell skada och personskada.

En FORSIKTIGHETSANVISNING anvinds for att
indikera korrekta drifts- eller underhéllsprocedurer och
praxis for att undvika skada pé, eller forstérelse av
utrustning eller annat material.

En VARNING indikerar en eventuell fara som kréaver
korrekta procedurer eller praxis fér att undvika
personskada.

En FARA anvands endast nar atgard eller brist pa
atgard kan orsaka allvarlig skada eller till och med
dodsfall.

>[> >

VARNING: Bar korrekt personlig skyddsutrustning vid
arbete med hydraulisk utrustning.

VARNING: Hall dig pa avstand fran laster som stéds

med hjalp av hydraulik. N&r en cylinder anvédnds som

lastlyftanordning, skall den aldrig anvéndas som

anordning for att halla lasten. Néar lasten har lyfts eller
sankts, skall den alltid blockeras mekaniskt.

. VARNING: ANVAND ENDAST FASTA

- \ BLOCK FOR ATT HALLA LASTER. Valj

. / noggrant ut stal- eller trablock som har

" kapacitet for att stétta lasten. Anviand

aldrig en hydraulisk cylinder som mellanlagg eller distansbricka
vid lyft- eller trycktilldmpning.

£\ AN

VARNING: Overskrid inte utrustningens markdata.

Forsék aldrig att lyfta en last som véger mer an

cylinderns kapacitet. Overbelastning leder till fel p&

utrustningen och mdjlig personskada. Cylindrarna ar
utformade for ett max. tryck pa 700 bar. Anslut inte en domkraft
eller cylinder till en pump med en hdgre tryckklass.

FARA: Hall hander och fotter p& avstand
fran cylinder och arbetsstycke under drift
fér att undvika personskada.

Stall aldrig avlastningsventilen pa ett hogre tryck an
pumpens hdgsta angivna tryck. Hoégre instéliningar
kan leda till materiell skada och/eller personskada.

VARNING: Systemets drifttryck far inte Gverstiga

tryckklassificeringen fér den Iagst klassificerade

komponenten i systemet. Montera tryckmatare i

systemet fér att kontrollera drifttrycket. Den visar vad
som hénder i systemet.
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VAR FORSIKTIG: Undvik att skada den hydrauliska

slangen. Undvik tvéra bdjar och veck nédr du drar

hydrauliska slangar. Anvéndning av en bdjd eller

veckad slang leder till ett kraftigt mottryck. Tvéra béjar
och veck skadar slangens insida, vilket leder till fel pa slangen i
fortid. Tappa inte tunga féremal pa slangen. En kraftig stot kan leda
till inre skador pa slangfibrerna. Att applicera tryck pa en skadad
slang kan leda till att den brister.

VIKTIGT: Lyft inte hydraulisk utrustning i slangarna eller
svangkopplingarna. Anvand bé&rhandtaget eller andra medel for

saker transport.
& borta fran ldgor och vérme. Fér mycket hetta avhardar
packningar och tatningar, vilket leder till vatskelackage.
Vérme fbrsvagar &ven slangmaterial och packningar. Utsétt
inte utrustningen for temperaturer pa 65 °C eller mer fér optimal
prestanda. Skydda slangar och cylindrar fran svetsloppor.

[\

VAR FORSIKTIG: Hall den hydrauliska utrustningen

FARA: Handskas inte med trycksatta slangar. Ldckande
olja under tryck kan trdnga igenom huden och orsaka
allvarlig skada. Uppsok lékare omedelbart om olja
trénger in under huden.

VARNING: Anvand endast hydrauliska cylindrar i

ett kopplat system. Anvand aldrig en cylinder med

kopplingar som inte ar anslutna. Om cylindern blir

extremt Overbelastad, kan komponenterna haverera
katastrofalt och orsaka allvarlig personskada.

F
N UPPSTALLNINGEN AR STABIL INNAN
DU LYFTER LASTEN. Cylindrar skall
placeras pa en plan yta som klarar lasten. Anvand om tillampligt
en cylinderbas for ytterligare stabilitet. Svetsa eller &ndra inte
cylindern pa annat sétt for att fasta en bas eller annat stod.

VARNING: KONTROLLERA ATT

AN /

Undvik situationer dar laster inte ar direkt centrerade pa
cylinderkolvstangen. Ej centrerade laster medfér en betydande
péafrestning pa cylindrar och kolvstanger. Dessutom kan lasten
glida eller ramla, vilket kan leda till farliga resultat. Fordela
lasten jamnt Gver hela sadelytan. Anvand alltid en sadel for att
skydda kolvstangen.

VIKTIGT: Hydraulisk utrustning far endast servas av en kvalificerad
hydraulisk tekniker. Kontakta det auktoriserade ENERPAC-
servicecentret i din region for reparationsservice. Anvand endast
ENERPAC-olja for att inte héva garantin.

VARNING: Byt omedelbart ut slitna eller skadade

delar mot originaldelar fran ENERPAC. Delar av

standardkvalitet kommer att ga sénder och leda till

personskada och materiell skada. ENERPAC-delarna

har konstruerats att passa ordentligt och klara héga
belastningar.

3.0 MONTERING (Se Figur 1)

Artikel | Beskrivning Modellnummer/Delnummer
XLP256XA11G

1 Cylinder RC256

2 Pump XA11G

3 Slang HC7210

4 Vinschsats SPR54015035

5 Fastbult (x2) BSS2219D

VARNING: Montera ordentlig skyddsutrustning
(dvs. skyddsanordningar eller kontrollenheter)
som erfordras for den specifika anvandningen.

Figur 1, XLP 25 tons press

3.1 Pressmontering
FARA: Montera pressen sakert. Ostadig placering
kan orsaka att pressen vilter, vilket leder till allvarlig
personskada eller materiell skada.

Om pressen skall monteras pa golvet eller annan grundkonstruktion,
sénk pressbordet till de lagsta halen innan du borrar och skruvar
fast den. Detta garanterar att pressen inte vrider sig och att bordet
ar i linje med hélen i benen.

3.2 Hydrauliska anslutningar

1. Anslut slangen/slangarna fran pumpen till cylindern

2. Dra &t alla kopplingar och skruvférbindningar.

OBS: Anvand 11/2 lindningar av Teflontape pd NPTF-géangorna,
och lamna den forsta fullstandiga gangan fri fran tape for att
garantera att tape inte kommer in i det hydrauliska system och
orsakar lackage eller skada.

4.0 DRIFT/TRYCKA UT OCH TRYCKA IN CYLINDERN
VIKTIGT: Verkstadspressarnas stommar &r endast konstruerade
for pressning, inte foér dragning. Fér dragtilldmpningar, var god
kontakta ENERPAC.

For fullstindiga driftanvisningar, se instruktionsbladen som
bifogades med varje pump och cylinder.

VIKTIGT: Det &r ett krav att operattren forstér alla instruktioner,
sdkerhetsforeskrifter, forsiktighetsanvisningar och varningar helt
innan han/hon bdrjar anvanda denna kraftfulla utrustning. Kontakta
Enerpac vid fragor.

VARNING: Nar du anvander pressen, kontrollera

alltid att stédbultarna sitter pa& ratt plats.

Underlatenhet att satta i dessa bultar vid anvandning

leder till skada pa utrustningen och mdjlig
personskada. Insatsplattan skall vila helt p& stodbultarna
och all spanning skall avlagsnas fran vinschkabeln innan
cylindern anvénds.
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4.1 Handpumpar
Stang utldsningsventilen, héj och sénk dérefter pumphandtaget
for att trycka ut cylindern till énskad slaglingd. Oppna
utlésningsventilen for att trycka in cylindern.
4.2 Luftdrivna pumpar !
Tryck ned pedalens trycksida for att aktivera gasregleringsspjéllet \
och trycka ut cylindern till onskad slaglangd. Tryck pa
utlésningspedalen for att dra in cylindern. K
4.3 Luftborttagning
Med pumpen placerad hdgre &n cylindern, tryck ut och in cylindern J
flera ganger for att undvika en tryckokning. Luftborttagningen H
ar klar nér cylinderrérelsen ar jamn. L&s anvisningarna som
levererades med pumpen och cylindern noggrant fér detaljerade o) P
procedurer for luftborttagning.
5.0 UNDERHALL OCH SERVICE = =
Undersok alla komponenter regelbundet for att upptécka problem N g mnemmsE Y 1 E
som kraver underhéll och service. \ J O
1. Byt skadade delar omedelbart E B
2. Overskrid inte en oljetemperatur av 60 °C - - -
3. Hall alla hydrauliska komponenter rena F C
4. Kontrollera regelbundet om det hydrauliska systemet har l6sa G - 770
anslutningar eller Iacker — -l -
5. Byt systemets hydraulolja enligt rekommendationerna i pumpens
instruktionsblad
6. Kontrollera regelbundet pressens stomme for att vara saker pé att XLP 25 tons press
alla bultar &r atdragna och att delarna pa stommen &r oskadade.
Byt omgaende slitna eller skadade delar mot originaldelar fran
ENERPAC.
Hydraulisk utrustning far endast servas av en kvalificerad
hydraulisk tekniker. Kontakta ndrmaste auktoriserade ENERPAC-
servicecenter for reparation.
Press- Max. Bank-/ Kraftkélla Cylinder
kapacitet Pressoppning (mm) | verkstadspress
Modellnummer Pumptyp Ventiltyp | Pumpens | Slaglingd | Enkelverkande
modelinr. (mm) cylinderns
ton (kN) Vertikalt | Horisontalt Man. | Luft Man. modelinr.
1225 510 XLP-256P392 4 - b P-392 158 RC-256
25 (232)
1225 | 510 | XLP-256XA11G| = | ® = XA-11G 158 RC-256
Hastighet (mm/s)** Matt (mm) i Bénk-/
verkstadspress
Snabb Vid Modellnummer
Tryck ut pressning
A|B|C|D|E|F| G J | K|{M|N| O | P |kg
{3,4} {0,73* | 260 | 140 | 510 | 32 | 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 140 | 212 | 1070 | 122 | 165 | XLP-256P392
10,0 1,3 260 | 140 | 610 | 32 | 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 323 | 212 | 1070 | 122 | 170 | XLP-256XA11G
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Fels6kningsguide

Problem

Méjlig orsak

Lésning

Cylindern trycks inte ut,
trycks ut langsamt eller
ryckvis.

1. Oljenivan i pumpbehallaren &r &g
2. Utldsningsventilen &r éppen

. L&s hydraulisk koppling

. Luft i systemet

. Gylinderkolvstangen kérvar.

o~ W

1. Fyll p& olja i pumpen

2. Stang pumpens utldsningsventil

3. Kontrollera att alla kopplingar &r helt &tdragna

4. Avlagsna luft enligt avsnitt 4.3 Luftborttagning

5. Kontrollera om cylindern &r skadad. Lat en kvalicerad
tekniker serva cylindern.

Cylindern trycks ut, men
haller inte trycket.

. Lackande oljeanslutning
. Lackande tatningar
. Inre lacka i pump.

wWnN —

1. Kontrollera att alla kopplingar &r atdragna

2. Lokalisera lackan/lackorna och 1at en kvalificerad hydraulisk
tekniker utféra en Gversyn

3. Lat en tekniker serva pumpen.

Cylindern trycks inte
in, trycks in delvis eller
trycks in langsammare
&n normalt.

. Utlésningsventilen stdngd

. Pumpbehallaren 6verfylld

. L6s hydraulisk koppling

. Luft i systemet

5. Cylinderindragningsfjadern defekt eller annan cylinderskada
6. Ytterligare verktyg pa cylinder for tungt.

AN =

1. Oppna pumpens utldsningsventil

2. Minska oljenivan till markeringen “full”

3. Kontrollera att kopplingen/kopplingarma ar helt &tdragna
4. Avlagsna luft enligt avsnitt 4.3 Luftborttagning

5. Lat en tekniker serva cylindern

6. Avlagsna verktyg, kontrollera om cylindern &r skadad.

Fo6r att garantin skall fortsétta att galla, skall
produkterna inspekteras och repareras av ett
auktoriserat Enerpac-servicecenter

www.enerpac.com
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Instruksjonsark

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

XLP-serien 25 tonn verkstedpresser

EIS 66.111-1 rev. 0 02/2011

Reservedelsark for dette produktet er tilgjengelig via Enerpacs hjemmeside www.enerpac.com,
eller via naermeste autoriserte Enerpac-servicesenter eller Enerpac-salgskontor.

Pressene i XLP-serien kan oppstilles slik at de kan utfore vedlikeholds-
og formingsoppgaver. Hver presse leveres med sylinder, slange,
kuplinger og pumpe. Pressene i XLP-serien har en lofte-innretning
for nedre pressebord. V-blokker (tilleggsutstyr) stotter arbeidsstykket
og gjor det enklere a posisjonere ror og stenger.

1.0 VIKTIG MOTTAKSKONTROLL

Inspiser alle deler visuelt for & sjekke at de ikke er blitt skadd
under transporten. Transportskade dekkes ikke av garantien.
Ved konstatering av transportskade ma transporteren
oyeblikkelig underrettes. Transporteren er ansvarlig for alle
kostnader forbundet med reparasjoner og utskiftninger som
skyldes skade under transporten.

SIKKERHET FREMFOR ALT ’

2.0 SIKKERHETSFORHOLD

Les alle instruksjoner, advarsler og forsiktighetsregler noye.
Folg alle sikkerhetsinstruksjoner for & unnga personskade
eller materialskade ved bruk av systemet. Enerpac kan ikke
ta ansvar for skade p& materiell eller personer som falge av
utrygg bruk av produktet, manglende vedlikehold eller feil
betjening av produktet og/eller systemet. Kontakt Enerpac hvis
du er i tvil om sikkerhetsregler og drift. Hvis du aldri har fatt
sikkerhetsopplaering relatert til haytrykkshydraulikk, ta kontakt
med ditt distribusjons- eller servicesenter for et gratis kurs
om sikker bruk av Enerpac hydraulikk. Manglende oppfelging

av nedenstdende forsiktighetsregler og advarsler kan fare til
odeleggelse av utstyr og personskade.

OBS Brukes til & indikere korrekte drifts- eller
vedlikeholdsprosedyrer og fremgangsmater for
a unnga skade pa eller gdeleggelse av utstyr eller
annen eiendom.

ADVARSEL Indikerer en mulig fare, som krever
korrekte prosedyrer eller fremgangsmater for a
unnga personskade.

FARE Brukes kun nar din handling eller mangel pa
handling kan fare til alvorlig personskade eller dad.

>[> >

ADVARSEL: Bruk passende personlig verneutstyr
ved betjening av hydraulisk utstyr.

ADVARSEL: Hold trygg avstand til last som holdes

oppe av hydraulikk. En sylinder som brukes til

& lofte last, m& aldri brukes til holding av last.

Etter at lasten er hevet eller senket ma den alltid
blokkeres mekanisk.

. ADVARSEL: BRUK KUN STIVE DELER

A\ \ TIL HOLDING AV LAST. Veer ngye med

. ) utvelging av stél- eller treblokker som er

i stand til & holde lasten. Bruk aldri en

hydraulisk sylinder som mellomlegg eller avstandsstykke ved
lofte- eller pressearbeid.

£\ AN

ADVARSEL: Overskrid ikke utstyrets spesifiserte

verdier. Prgv aldri & lgfte en last som veier mer en

det som er sylinderens kapasitet. Overbelastning

forer til utstyrsfeili og mulig personskade.
Sylindrene er konstruert for et maksimumstrykk pa 700 bar.
En jekk eller sylinder ma ikke koples til en pumpe med hgyere
spesifisert trykk.

FARE: For & unngd personskade ma
hender og fetter holdes unna sylinderen
og arbeidsstykket mens arbeidet pagar.

Innstill aldri sikkerhetsventilen pa et hayere trykk enn
pumpens maksimumstrykk. Hoyere innstillinger kan
fore til materialskade og/eller personskade.

ADVARSEL: Systemets driftstrykk mé ikke overstige

spesifisert trykk for den delen i systemet som

har lavest trykklassifisering. Monter manometre i

systemet for & overvéke driftstrykket. Da har du
oversikt over hva som skjer i systemet.
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OBS: Unngd & skade hydraulikkslangen. Unnga
sterk boy eller knekk pa hydrauliske slanger som
legges ut. Bruk av en slange med bgay eller knekk
gir kraftig mottrykk. Sterk bey eller knekk skader
slangen innvendig og reduserer dens levetid.
Slipp ikke tunge gjenstander pa slangen. Kraftige stet kan gi
indre skader pa slangens metalltrader. En skadd slange som
utsettes for trykk kan revne.

VIKTIG: Loft ikke hydraulisk utstyr ved hjelp av slanger eller
kuplinger. Bruk beerehandtaket eller andre sikre transportmaéter.
& myke og gir veeskelekkasjer. Varme gjor ogsa
slangemateriale og pakninger myke. For optimal

ytelse ma utstyret ikke utsettes for temperaturer over 65°C.
Beskytt slanger og sylindere mot sveisesprut.

OBS: Hold hydraulisk utstyr unna flammer og varme.
For sterk varme gjor pakninger og forseglinger

FARE: Handter ikke trykksatte slanger. Olje under
trykk kan lekke og trenge gjennom huden, noe
som kan fore til alvorlig personskade. Oppsok
umiddelbart lege hvis olje trenger inn under huden.

ADVARSEL: Bruk hydrauliske sylindere kun i et

koplet system. Bruk aldri en sylinder med kuplinger

som ikke er tilkoplet. Hvis sylinderen blir ekstremt

overbelastet, kan det oppstéd katastrofale feil pa
delene og dette kan fare til alvorlig personskade.

N ADVARSEL: KONTROLLER AT
T OPPSTILLINGEN ER STABIL FOR LAST
LOFTES. Sylindere ma plasseres pa et

. S/

flatt underlag som taler vekten. Hvis det
er mullg, ber sylinderen ha en fotplate for ekstra stabilitet. Ikke
sveis pa eller foreta andre endringer av sylinderen for 8 feste
den til en fotplate eller annen stotte.

Unngad situasjoner der last ikke er direkte sentrert pa
sylinderstempelet. Belastning utenfor sentrum utgjer en stor
belastning for sylindere og stempler. | tillegg kan lasten gli eller
falle, noe som kan innebaere stor fare.
Fordel vekten jevnt over hele trykkhodets overflate. Bruk alltid
et trykkhode for & beskytte stempelet.

VIKTIG: Service pa hydraulisk utstyr m& kun utferes av en
kvalifisert hydraulikktekniker. For service og reparasjon kontakt
et autorisert ENERPAC servicesenter i ditt omrade. Av hensyn
til garantien ber det kun brukes ENERPAC olje.

ADVARSEL: Slitte eller defekte deler m& umiddelbart

skiftes ut med originale ENERPAC reservedeler.

Uoriginale deler kan gdelegges og skade personer

og eiendom. ENERPAC deler er konstruert slik at de
passer helt og taler hgy belastning.

3.0 INSTALLASJON (Se figur 1)

ADVARSEL: Monter passende sikkerhetsutstyr
(som verneinnretninger eller kontrollenheter)
slik dette er pakrevd for dine konkrete arbeidsoppgaver.

Figure1, XLP 25 tonn presse

3.1 Montering av pressen
FARE: Monter pressen pa sikker mate. Ustabil
plassering kan gjore at pressen velter og
dette kan fore til alvorlig personskade eller
materialskade.

Hvis pressen skal monteres p& gulv eller annet underlag, ma
nedre pressebord senkes til det nederste hullsettet for boring og
festing. Dette sikrer at pressen ikke vrir seg og at pressebordet
er i hgyde med samtlige hullsett i bena.

3.2 Hydrauliske forbindelser

1. Kople pumpeslangen(e) til sylinderen

2. Stram alle kuplinger og fittings.

MERK: Bruk 112 runde med Teflontape pad NPTF-gjengene.
La den ferste hele gjengen veere helt fri for tape for & sikre
at tapedeler ikke kommer inn i det hydrauliske systemet og
forarsaker lekkasje eller skade.

4.0 DRIFT / FREMKJQRING OG TILBAKETREKKING AV
SYLINDEREN

VIKTIG: Rammene pa verkstedpressen er kun konstruert for
pressing, ikke for trekking. For arbeid som krever trekking,
kontakt ENERPAC.

For fullstendige bruksanvisninger se bruksanvisningene som
folger med alle pumper og sylindere.

VIKTIG: Det er et krav at operateren fullt ut forstar alle
instruksjoner,  sikkerhetsforskrifter, forsiktighetsregler og
advarsler fgr han/hun begynner & bruke dette sveert kraftige
utstyret. Ved tvil, ta kontakt med Enerpac.

ADVARSEL: Kontroller alltid at statteboltene er riktig
plassert nar pressen er i drift. Feilaktig plassering av
disse boltene under bruken forer til materialskade og

Artikkel | Beskrivelse Modellnummer / delenummer
XLP256XA11G
1 Sylinder RC256
2 Pumpe XA11G /'\
3 Slange HC7210 hd
4 Vinsjsett SPR54015035
5 Festebolt (2 stk.) BSS2219D

mulig personskade. Pressens arbeidsbord méa hvile
helt p& stetteboltene og vinsjkabelen ma vaere helt spenningsfri
for sylinderen brukes.
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4.1 Handpumper

Lukk ventilrattet handfast og pump med handtaket for & kjare A
sylinderen frem til gnsket slaglengde. Apne ventilrattet for a ~
trekke tilbake sylinderen. |_|8]]] ©® ‘ A
4.2 Pneumatiske pumper ) . _ ! WAL,....
Trykk ned pumpenpedalen merket "Pressure” og kjeor frem \ | |
sylinderen til gnsket slaglengde. Trykk ned pedalen merket
"Release” for a trekke sylinderen tilbake. K M L
4.3 Utlufting SN i
Plasser pumpen hgyere enn sylinderen og kjer sylinderen frem === ======7 = /TE 9 J
og trekk den tilbake flere ganger ganger, men unnga trykkekning. H d o_/ |_|
Utluftingen er ferdig nar sylinderen beveger seg jevnt ut og | .
inn uten rykk. For en detaljert beskrivelse av luftfjerningen les 0 P : o
veiledningen som folger med pumpen og sylinderen. E o A
5.0 VEDLIKEHOLD OG SERVICE - ,p ‘ ‘
Inspiser regelmessig alle delene for & oppdage problemer som N & mmemeaca Ly 1 E
krever vedlikehold og service. \ Y
1. Skift eyeblikkelig ut defekte deler E B
2. Ikke la oljetemperaturen overskride 60°C - - -
3. Hold alle hydrauliske deler rene F C
4. Kontroller med jevne mellomrom at det hydrauliske systemet G - 770
ikke har lgse forbindelser eller lekker
5. Skift ut hydraulikkoljen i systemet i henhold til anbefalingene
pé instruksjonsarket
6. Kontroller regelmessig presserammen for & veere sikker pa XL 25 tonn presse
at boltene er strammet og at rammedelene er uskadd. Slitte
eller defekte deler ma umiddelbart skiftes ut med originale
Enerpac reservedeler.
Service pa hydraulisk utstyr m& kun utferes av en kvalifisert
hydraulikktekniker. For reparasjon kontakt et autorisert Enerpac
service senter.
Kapasitet Maksimal Presse Stromkilde Sylinder
presse lysapning (mm) Modellnummer
Pumpetype | Ventiltype | Pumpe Slaglengde | Enkeltvirkende
modellnr. (mm) sylinder
Tonn (kN) | Vertikal | Horisontal Man. | Luft Man. modell nr.
1225 | 510 | XLP-256P392 | ® | - i P-392 158 RC-256
25 (232)
1225 | 510 | XLP-256XA11G| = | © e XA-11G 158 RC-256
Hastighet (mm/s) ** Dimensjoner (mm) ‘ Presse
Modellnummer
Rask Pressing
Fremkjoring
A|B|C|D|E]|F|G H J K| M]|N 0 P | (ko)
{3,4} {0,7}* | 260 | 140 | 510 | 32 | 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 140 | 212 | 1070 | 122 | 165 | XLP-256P392
10,0 1,3 260 | 140 | 610 | 32 | 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 323 | 212 | 1070 | 122 | 170 | XLP-256XA11G
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Feilsoking

Problem Mulige arsaker Lasning

. Fyll olje pa pumpen

. Steng pumpens avlastningsventil

. Kontroller at alle kuplinger er trukket helt til

. Fiern luft i henhold til §4.3 Fjerne luft

. Kontroller om sylinderen er skadd. La en kvalifisert
hydraulikktekniker utfare service pa sylinderen.

Sylinderen kjeres ikke 1. Lavt oljeniva i pumpetanken
frem, kjares langsomt 2. Avlastningsventilen er &pen

eller rykkvis frem. 3. Les hydraulisk kupling

4. Luft i systemet

5. Sylinderstempelet sitter fast.

GO =

Sylinderen kjeres frem, | 1. Lekkende oljeforbindelse 1. Kontroller at alle forbindelser er strammet til
men holder ikke pa 2. Lekkende tetning 2. Lokaliser lekkasje(r) og la en kvalifisert hydraulikktekniker
trykket. 3. Indre lekkasje i pumpen. utfere service pa utstyret
3. La en kvalifisert hydraulikktekniker utfere service
pa pumpen.

Sylinderen trekkes ikke | 1. Avlastningsventilen er lukket 1. Apne pumpens avlastningsventil

tilbake, trekkes delvis 2. Pumpetanken er overfylt 2. Tapp av olje til nivaet er ved merket "fullt”

tilbake eller trekkes 3. Les hydraulisk kupling 3. Kontroller at alle kuplinger er trukket helt til
langsommere tilbake 4. Luft i systemet 4. Fiern luft i henhold til §4.3 Fierne luft

enn normalt. 5. Sylinderens returfjeer er defekt eller annen sylinderskade 5. La en kvalifisert hydraulikktekniker utfere service

6. Ekstra verktay pa sylinderen er for tungt. pa sylinderen

6. Fjern verktay, kontroller at sylinderen ikke er skadd.

For at garantien fortsatt skal gjelde,
ma produktene inspiseres og repareres av et
autorisert Enerpac service senter.

www.enerpac.com
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Kayttoohje

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

XLP-sarjan 25 tonnin konepajapuristimet

EIS 66.111-1 rev. 0 02/2011

Taman tuotteen varaosaesitteet ovat Enerpac-verkkosivuilla osoitteessa www.enerpac.com.
Ne ovat saatavissa myé6s lahimmasta valtuutetusta Enerpac-huoltopalvelusta tai Enerpac-myyntipisteesta.

XLP-sarjan puristimilla voi suorittaa huolto- ja muotoilutoimenpiteité.
Jokaisen puristimen toimitukseen siséltyy sylinteri, letku, liittimet ja
pumppu. XLP-sarjan puristimiin siséltyy alapdydén nostolaite. Lisé-
varusteena on saatavissa tyékappaleen V-palatuki, joka helpottaa
putkien ja tankojen asettelua.

1.0 TARKEITA VASTAANOTTO-OHJEITA

Tarkista kaikki osat silmdmaaréisesti ja varmista, etteivat ne ole
vaurioituneet kuljetuksen aikana. Takuu ei kata kuljetuksesta
johtuvia vaurioita. Mahdollisista vaurioista on ilmoitettava
valittdmasti  kuljetusliikkeelle.  Kuljetuslike on vastuussa
kaikista korjaus- ja vaihtokuluista silloin, kun vauriot aiheutettiin
kuljetuksen aikana.

TURVALLISUUS ENSIN ’

2.0 TURVASEIKAT

Lue kaikki ohjeet, varoitukset ja huomautukset huolellisesti.
Noudata kaikkia varotoimenpiteitd valttddksesi henkild- ja
omaisuusvahingot jarjestelman kaytdén aikana.. Enerpac ei ota
vastuuta vahingoista tai vammoista, jotka aiheutuvat vaarallisesta
tuotteen kaytosta, huollon puutteesta tai virheellisesta tuotteen ja/
tai jarjestelman kaytdstéd. Ota yhteyttd Enerpac-myyjaasi, mikali
sinulla on varotoimenpiteisiin tai kayttéon liittyvid epaselvyyksia.
Jos et ole koskaan saanut korkeapaineisten hydraulilaitteiden
turvallisuuteen liittyvda koulutusta, ota yhteyttd jalleenmyyjaan
tai huoltopalveluun ottaaksesi osaa ilmaiseen Enerpac Hydraulic

-turvallisuuskoulutukseen. Mikali seuraavia huomautuksia ja
varoituksia ei noudateta, siitd saattaa aiheutua laitteistovaurioita
ja henkildévahinkoja.

HUOMAUTUS Merkintdd kéaytetddn osoittamaan
oikeat kayttd- tai huoltotoimenpiteet, joilla valtetaan
vammat seka laitteistojen tai muiden kohteiden vauriot
ja niiden tuhoutuminen.

VAROITUS Kyseinen merkintd osoittaa mahdollisen
vaaran, joka vaatii oikeita toimenpiteita tai menettelyja
henkilévahinkojen valttdmiseksi.

VAARA Merkkiad kaytetddn ohjeissa, kun tekemasi
tai tekematta jattdmasi toimenpiteet voivat aiheuttaa
vakavan vammautumisen tai jopa kuoleman.

VAROITUS: Kaytd asianmukaisia henkilékohtaisia
suojavarusteita, kun kaytat hydraulilaitteita.

VAROITUS: Pysy kaukana kuormista, joita

tukee hydrauliikka.  Sylinteria, jota kayteta&n

kuorman nostolaitteena, ei tule kéyttdd kuorman

kannattamiseen. Kun kuorma on nostettu tai laskettu,
se tulee aina lukita mekaanisesti.

. VAROITUS: KAYTA KUORMIEN

o\ | KANNATTAMISEEN ~ VAIN  JAYKKIA

. ) KAPPALEITA. Valitse tarkoin terds- ja

puukappaleet, jotka pystyvat tukemaan

kuormaa. Al&d koskaan kaytd hydraulista sylinterid kiilana tai
véalikappaleena nosto- tai puristussovelluksessa.

£\ AN

VAROITUS: Alid ylitd laitteistojen nimellisarvoja.

Ald koskaan yritd nostaa kuormaa, jonka paino

ylittda sylinterin kapasiteetin. Ylikuormitus aiheuttaa

laitteiston pettdmisen ja mahdollisia henkilévahinkoja.
Sylinterien maksimipaine on 700 bar. Al4 kytke nostolaitetta tai
sylinterid pumppuun, jonka nimellispaine on korkeampi.

VAARA: Vilttddksesi vahingot pida kédet ja
jalat kaukana sylinterista ja tydkappaleesta
kayton aikana.

Ald koskaan aseta varoventtiilin painetta pumpun
enimmaispainetta suuremmaksi. Korkeammat
asetukset voivat johtaa laitteistovaurioihin
tai henkilévahinkoihin.

VAROITUS: Jarjestelmén kéayttdpaine ei saa ylittaa
sen jarjestelmédkomponentin painetta, jonka arvo
on alhaisin. Asenna jarjestelmaan painemittari
tarkkaillaksesi kayttdpainetta. Siten voit seurata, mité
jarjestelmassa tapahtuu.
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HUOMAUTUS: Valtéd hydrauliletkun vaurioittamista.

Véalta hydrauliletkujen tiukkoja taittumia ja kiertymia.

Taittuneen tai kiertyneen letkun kéyttdé aiheuttaa

huomattavaa puristuspainetta. Tiukat taittumat ja
kiertymét aiheuttavat sisdisid vaurioita letkuun ja johtavat sen
ennenaikaiseen pettamiseen. Al pudota painavia esineité letkun
paslle. Akkingiset iskut voivat aiheuttaa sisdisia vaurioita letkun
séikeisiin. Paineen kohdistuminen vaurioituneeseen letkuun voi
aiheuttaa sen repedmisen.

TARKEAA: Ald nosta hydraulisia laitteita niiden letkuista tai

littimista. Kayta kuljetuskahvaa tai muuta turvallista siirtotapaa.
tapahtua nestevuotoja. Kuumuus heikentdd myds
letkujen materiaaleja ja tiivistysrenkaita. Suorituskyvyn

optimoimiseksi laitteita ei saa altistaa 65 °C:n lampdtilalle tai

sitd korkeammille l&ampétiloille. Suojaa kaikki hydrauliset laitteet
hitsauksen kipingilta.

HUOMAUTUS: Pida hydrauliset laitteet kaukana
avotulista ja kuumuudesta. Liiallinen kuumuus
pehmentda tiivistysrenkaita ja tiivisteitd, jolloin voi

VAARA: Ala kasittele paineenalaisia letkuja.
Paineenalainen 6ljy voi vuotaessaan lapaista ihon ja
aiheuttaa vakavia vammoja. Jos 6ljya paasee ihon alle,
ota l1aakariin yhteytta valittémasti.

VAROITUS: Kayta hydraulisylintereita vain silloin, kun

pumppu ja letkut on liitetty jarjestelmaan. Al4 koskaan

kayté sylinteria irti olevien liittimien kanssa. Jos sylinteri

ylikuormittuu huomattavasti, komponentit saattavat
pettad ja aiheuttaa vakavia vammoja.

N VAROITUS: VARMISTA, ETTA OSAT ON

\ == ASETETTUVAKAASTIENNEN KUORMAN
\ yi NOSTOA. Sylinterit on asetettava tasaiselle
o~ - alustalle, joka kestdd kuorman. Kayta
tarwttaessa sylinterin alustaa vakauden lisdamiseksi. Al4 hitsaa
tai muokkaa sylinterid lisdtukien kiinnittdmista varten.

Vaélta tilanteita, jolloin kuormia ei ole keskitetty suoraan sylinterin
mantadan. Epakeskeiset kuormat rasittavat huomattavasti
sylintereitd ja méntia. Taman lisdksi kuorma voi liukua tai kaatua ja
aiheuttaa mahdollisia vaaratilanteita. Jaa kuorma tasaisesti koko
satulan pintaan. Kéayté aina satulaa mannan suojaamiseen.

TARKEAA: Hydraulisia laitteita saa huoltaa ainoastaan
patevd hydraulisiin laitteisiin  erikoistunut  teknikko. Kun
korjaustoimenpiteitd vaaditaan, ota yhteyttd paikalliseen

valtuutettuun ENERPAC-huoltopalveluun. Takuun voimassaolon
takaamiseksi kayta ainoastaan ENERPAC-0ljya.

VAROITUS: Vaihda valittdmasti kuluneet tai

vaurioituneet osat alkuperéisiin ENERPAC-osiin. Muut

kuin alkuperéiset Enerpac-osat voivat rikkoutua ja

aiheuttaa henkild- ja omaisuusvahinkoja. ENERPAC-
osat on suunniteltu sopimaan laitteisiin hyvin ja kestdmaan
suuria kuormituksia.

3.0 ASENNUS (katso kuva 1)

VAROITUS: Asenna asianmukaiset
turvalaitteet (eli suojat tai saatolaitteet)
kunkin sovelluksen vaatimusten mukaan.

Kuva 1, XLP-sarjan 25 tonnin puristin

3.1 Puristimen asennus
VAARA: Asenna puristin tukevasti. Epéavakaa
asennus saattaa aiheuttaa puristimen kaatumisen,
josta saattaa seurata vakavia henkilévahinkoja
tai laitevaurioita.

Jos puristin asennetaan lattialle tai muulle alustalle, aseta
puristimen alapdyté alimpien reikien kohdalle ennen poraamista
ja paikalleen pulttaamista. Siten taataan, ettd puristin ei
vaanny ja ettd poytd asettuu kohdalleen jalkojen Kkaikkiin
reikésarjoihin ndhden.

3.2 Hydrauliliitannat

1. Liité letku(t) pumpusta sylinteriin

2. Kirista kaikki liittimet.

HUOMIO: Kayté 11/2 kierrosta teflonteippid NPTF-kierteisiin. Jata
ensimmainen kokonainen kierre ilman teippid, ettei teipinpalasia
joudu hydraulijérjestelméaén ja etteivat ne siten aiheuta vuotoja tai
vaurioita.

4.0 SYLINTERIN KAYTTO / TYOLIIKE JA PALAUTUS
TARKEAA: Konepajapuristimien rungot on mitoitettu vain
puristamiseen, ei vetamiseen. Jos tarvitset puristinta vetokayttdon,
ota yhteyttd ENERPACIIN.

Taydelliset toimintaohjeet on kunkin pumpun ja sylinterin mukana
toimitetuissa kayttdohjeissa.

TARKEAA: Kayttdjan taytyy ymmaértaa perinpohjaisesti kaikki
ohjeet, turvamaéardykset, huomautukset ja varoitukset ennen
naiden suuritehoisten tyolaitteiden kayttéd. Ota epévarmoissa
tapauksissa yhteytté Enerpaciin.

VAROITUS: Varmista aina puristinta kaytettdessa,
ettd tukitapit ovat oikeilla paikoillaan. Jos tappeja
ei ole asennettu oikein kdytdn aikana, siitd aiheutuu

Kohta | Kuvaus Mallinumero/osanumero /'\
XLP256XA11G )

1 Sylinteri RC256

2 Pumppu XA11G

3 Letku HC7210

4 Vinssisarja SPR54015035

5 Prassin tappi (x2) BSS2219D

laitevaurioita ja mahdollisia henkilévahinkoja. Prassin
téaytyy olla kokonaan tukitappien p&alld, ja vinssi ei saa olla
jannitettynd ennen sylinterin kayttoa.
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4.1 Kasipumput

Sulje  sulkuventtiili. Nosta ja laske pumppauskahvaa A
ajaaksesi  sylinterin  haluttuun  iskuun. Palauta sylinteri ™
avaamalla sulkuventtiili. |_|8]]] ® ‘ﬁl
4.2 limakayttdiset pumput | WP
Aktivoi s&atéventtiili painamalla pedaalia ja aja sylinteri haluttuun \ ey
iskuun. Palauta sylinteri painamalla vapautusta. L
. K M
4.3 limaaminen —
Kun pumppu on ylempéana kuin sylinteri, aja ja palauta sylinterié CTTTTTTTS : "i i -
useita kertoja, jolloin valtytdan paineen muodostumiselta. A N 2] ,ﬂ: -
llmaaminen on valmis, kun sylinteri liikkuu pehmeasti. Lisatietoja H i = = L J
ilmaamisesta saat lukemalla huolellisesti pumpun ja sylinterin ¢ O_/ |_|
mukana toimitetut kéyttdohjeet. P € 0
O d ol A
5.0 KUNNOSSAPITO JA HUOLTO q o
Tarkista sdanndllisesti kaikki osat mahdollisten huoltoa vaativien a ‘ ‘
ongelmien varalta. e —>
1. Vaihda vaurioituneet osat vélittomasti N z 2
2. Al ylita edelld olevaa 6ljyn 1ampétilaa (60 °C) \ Y
3. Pida kaikki hydrauliset osat puhtaina E B
4. Tarkista hydraulijarjestelmé sdanndllisesti irtonaisten liitantdjen - - -
ja vuotojen varalta F - C
5.Vaihda jérjestelmadn hydrauliélly pumpun kayttdohjeen G 770
suositusten mukaan
6. Tarkista saénnollisesti, ettd puristimen rungon kaikki pultit ovat
kunnolla kiristettyja ja etteivdt rungon osat ole vaurioituneet. XLP-sarian 25 - —
Vaihda kuluneet tai vaurioituneet osat valittdmasti alkuperaisiin -sarjan 25 tonnin puristin
Enerpac-osiin.
Hydraulisia laitteita saa huoltaa ainoastaan péateva hydraulisiin
laitteisiin  erikoistunut  teknikko. Kun korjaustoimenpiteita
vaaditaan, ota yhteytta paikalliseen valtuutettuun
Enerpac-huoltopalveluun.
Puristimen Maks. Puristimen Voimanldhde Sylinteri
voima kappaleen koko (mm) | mallinumero
Pumpputyyppi | Venttiilityyppi | Pumpun Isku Yksitoimisen
mallinumero | (mm) sylinterin
tonnia (kN) | Pystysuora | Vaakasuora Kasi lima Kasi mallinumero
1225 510 | XLP-256P392 | ® | - i P-392 158 | RC-256
25 (232)
1225 510 | XLP-256XA11G| - | © . XA-11G 158 | RC-256
Nopeus (mm/s) ** Mitat (mm) i Puristimen
mallinumero
Pika-like | Puristus
A|lB|C|D|E]|F|G J K| M]|N o) P | (ko)
{3,4} ™ {0,7}* | 260 | 140 | 510 | 32 | 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 140 | 212 | 1070 | 122 | 165 | XLP-256P392
10,0 1,3 260 | 140 | 610 | 32 | 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 323 | 212 | 1070 [ 122 | 170 | XLP-256XA11G
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Vianmaéaritysopas

Ongelma

Mahdollinen syy

Ratkaisu

Sylinteri ei liiku
eteenpéin, etenee
hitaasti tai ajoittain.

1. Pumppusdilidssa on liian vahan éljya
2. Sulkuventtiili on auki

3. Irtonainen hydrauliliitin

4. Jérjestelmassa on ilmaa

5. Sylinterin manta jumittuu.

Or Wi —

. Lis4& pumppuun éljya

. Sulje pumpun sulkuventtiili

. Tarkista, etta kaikki liittimet ovat kunnolla kiristettyja

. Poista ilma kohdan §4.3 limaaminen mukaan

. Tarkista sylinterin mahdolliset vauriot. Huollata sylinteri

valtuutetulla hydrauliteknikolla.

Sylinteri liikkuu
eteenpéin, mutta ei pida
painetta.

1. Vuotava dljyliitanta
2. Vuotavat tiivisteet
3. Pumpun sisdinen vuoto.

N —

. Tarkista, etta kaikki liitdnnat ovat kunnolla kiristettyja
. Paikallista vuoto/vuodot ja huollata laitteisto

valtuutetulla hydrauliteknikolla

. Huollata pumppu valtuutetulla hydrauliteknikolla.

Sylinteri ei palaudu,
palautuu osan matkaa
tai palautuu normaalia
hitaammin.

1. Sulkuventtiili kiinni

2. Pumppusiilio lian tdynna

3. Irtonainen hydrauliliitin

4. Jarjestelméssé on ilmaa

5. Sylinterin palautusjousi katkennut tai muut sylinterivaurio
6. Lisatyokalut ovat liian raskaita sylinterille.

OO = | W

. Avaa pumpun sulkuventtiili

. Tyhjenna 6ljya maksimitasoon

. Tarkista, ett liitin tai liittimet ovat kunnolla kiristettyja
. Poista ilma kohdan §4.3 limaaminen mukaan

. Huollata sylinteri valtuutetulla hydrauliteknikolla

. Poista tyokalut, tarkista mahdolliset sylinterivauriot.

Takuun sailymiseksi tuotteet taytyy
tarkastuttaa ja korjauttaa valtuutetussa
Enerpac-huoltopalvelussa.

www.enerpac.com
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Karta instrukciji

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

25-tonowe prasy warsztatowe serii XLP

EIS 66.111-1 rev. 0 02/2011

Karty czesci zamiennych dla tego produktu mozna znalez¢ na stronie internetowej Enerpac www.enerpac.com
oraz w najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym lub biurze sprzedazy firmy Enerpac.

Prasy serii XLP mozna skonfigurowac pod katem konserwacji i operacji
formowania. Wszystkie prasy wyposazone sa w cylinder, waz, zlaczki
oraz pompe. Prasy serii XLP posiadaja urzadzenie podnoszace dolne
toze. Opcjonalnie sprzedawany jest wspornik materiatu obrabianego w
postaci bloku V-ksztaftnego, ufatwiajacy pozycjonowanie rur i pretow.

1.0 WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE ODBIORU SPRZETU
Sprawdzi¢ wizualnie wszystkie podzespoty pod katem uszkodzen
powstatych podczas transportu. Uszkodzenia powstate podczas
transportu nie sa objete gwarancja. W przypadku znalezienia
uszkodzenia powstatego podczas transportu niezwiocznie
powiadomié przewoznika. Przewoznik ponosi wszystkie koszty
zwigzane z naprawa i wymiang sprzetu uszkodzonego podczas
transportu.

BEZPIECZENSTWO ’

2.0 KWESTIE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nalezy uwaznie zapozna¢ sie ze wszystkimi instrukcjami,
ostrzezeniami i uwagami. Przestrzega¢ srodkéw bezpieczenstwa,
aby nie dopusci¢ do obrazen ciata lub uszkodzen mienia podczas
obstugi systemu. Enerpac nie ponosi odpowiedzialnosci za
obrazenia i szkody wynikajace z uzytkowania produktu niezgodnie z
zasadami bezpieczenstwa, braku konserwaciji oraz nieprawidtowej
obstugi produktu i/lub systemu. W przypadku watpliwosci co do
Srodkow i procedur bezpieczenstwa nalezy skontaktowac sie z
firma Enerpac. Osoby nieprzeszkolone w zakresie bezpieczenstwa
obstugi wysokocisnieniowych urzadzen hydraulicznych powinny

skontaktowa¢ sie ze swoim centrum dystrybucyjnym lub
serwisowym w sprawie bezpfatnego kursu bezpieczenstwa
obstugi urzadzen hydraulicznych Enerpac. Niestosowanie sie do
ponizszych uwag i ostrzezen moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
sprzetu i obrazen ciata.

Nagtéwek UWAGA wskazuje prawidtowe procedury i
praktyki obstugi lub konserwacji pozwalajace zapobiec
uszkodzeniu lub zniszczeniu sprzetu lub innego mienia.

Nagtéwek OSTRZEZENIE wskazuje potencjalne
niebezpieczenstwo wymagajace odpowiednich
procedur i praktyk pozwalajgcych unikng¢ obrazen
ciata.

Nagtowek NIEBEZPIECZENSTWO uzywany jest tylko
w tym przypadku, gdy dana czynnos$é lub zaniechanie
dziatania moze skutkowaé powaznymi obrazeniami
ciata, a nawet $miercia.

OSTRZEZENIE: Sprzet hydrauliczny nalezy obstugiwaé
w ubiorze ochronnym.

OSTRZEZENIE: Trzymaé sie z dala od tadunkéw

podnoszonych przez sitowniki hydrauliczne. Cylindra

uzywanego jako urzadzenie do podnoszenia tadunku

nie mozna uzywac jako urzadzenia do podtrzymywania
tadunku. Po podniesieniu lub obnizeniu tadunku zawsze nalezy go
zablokowa¢ mechanicznie.

OSTRZEZENIE: DO PODTRZYMYWANIA

/,/ a \ z z
R\ | LADUNKOW STOSOWAC TYLKO SZTYWNE
. ) ELEMENTY. Nalezy starannie dobierac

. /

takie bloki stalowe lub drewniane, ktére
sg w stanie utrzymac tadunek. W zadnym wypadku nie uzywac
cylindra hydraulicznego jako podktadki ustalajacej ani elementu
odlegtosciowego w systemach do podnoszenia i prasach.

£\ AN

OSTRZEZENIE: Nie przekraczaé parametréw

znamionowych urzadzenia. Nie podnosi¢ tadunkéw o

cigzarze wiekszym niz udzwig cylindra. Przecigzenie

moze spowodowaé awarie sprzetu lub obrazenia ciata.
Cylindry zaprojektowano pod katem maksymalnego cisnienia 700
bar. Nie podtaczaé podnosnika ani cylindra do pompy o wyzszym
cisnieniu znamionowym.

NIEBEZPIECZENSTWO: Podczas pracy
urzadzenia trzymac rece i stopy z dala od
cylindra i materiatu obrabianego.

Nie nastawia¢ zaworu upustowego na cisnienie

wyzsze niz maksymalne cisnienie znamionowe

pompy. Nastawienie wyzszych wartosci moze

doprowadzi¢ do  uszkodzenia  sprzetu i/lub
obrazen ciata.
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OSTRZEZENIE: Ci$nienie robocze w systemie nie moze
przekraczaé cisnienia znamionowego podzespotu o
najnizszej wartosci cisnienia w systemie. Zainstalowac¢
manometry do pomiaru cisnienia roboczego w
systemie. Pozwalajg one kontrolowaé, co dzieje sie w systemie.

UWAGA: Uwazaé, aby nie uszkodzi¢ weza

hydraulicznego. Uktadajac weze hydrauliczne, unikac

ich zginania i skrecania. Zgiecie lub skrecenie weza

spowodujewystapienieduzegoprzeciwcisnienia.Zgiecia
i skrecenia powoduja wewnetrzne uszkodzenia weza, prowadzac
dojego przedwczesnej awarii. Nie upuszczaé ciezkich przedmiotow
na waz. Uderzenie moze spowodowaé uszkodzenie drutéw
wewnatrz weza. Gdy uszkodzony waz znajdzie sie pod cisnieniem,
moze peknag.

WAZNE: Nie podnosié sprzetu hydraulicznego za weze ani
ztgczki przegubowe. Uzywaé uchwytu do przenoszenia lub innych

bezpiecznych metod transportu.
B\N uszczelnien, co prowadzi do wycieku ptynéw. Ciepto
ostabia takze materiat i uszczelnienia weza. Optymalne
dziatanie mozliwe jest w temperaturach nieprzekraczajacych 65°C.
Chroni¢ weze i cylindry przed rozpryskami podczas spawania.

UWAGA: Trzymac sprzet hydrauliczny z dala od ognia
i ciepfa. Nadmierne ciepto powoduje rozmigkczenie

NIEBEZPIECZENSTWO: Nie chwytaé wezy pod

cisnieniem. Wydobywajacy sie pod cisnieniem olej

moze uszkodzi¢ skore, prowadzac do powaznych

obrazen. W przypadku dostania sie oleju pod skére
natychmiast zasiegnaé porady lekarskiej.

OSTRZEZENIE: Cylindréw hydraulicznych uzywad

tylko w potaczonym systemie. W zadnym wypadku

nie uzywac cylindra, gdy ztaczki nie sa potaczone.

W przypadku znacznego przecigzenia cylindra moze
dojs¢ do powaznej awarii podzespotéw, powodujacej powazne
obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE: PRZED PODNIESIENIEM
¥== }FADUNKU SPRAWDZIC STABILNOSC
L URZADZENIA. Cylindry nalezy ustawi¢

na ptaskiej powierzchni o nosnosci
odeW|edn|ej dla tadunku. Jezeli to konieczne, uzy¢ ptyty
podstawy cylindra dla zwiekszenia stabilnosci. Nie spawac i nie
modyfikowa¢ w zaden sposéb cylindra.

NS ,/

Unika¢ sytuacji, kiedy fadunek nie jest ustawiony bezposrednio
na $rodku ttoka cylindra. Niewysrodkowane obcigzenie powaznie
nadwereza cylindry i ttoki. tadunek moze tez zeslizna¢ sie i spasé,
co jest potencjalnie niebezpieczne.
tadunek rozmiesci¢ réwno na catej powierzchni siodetka. Zawsze
uzywac siodetka chronigcego ttok.

WAZNE: Sprzet hydrauliczny moze serwisowaé wylgcznie
wykwalifikowany personel techniczny. W sprawie napraw nalezy
kontaktowac sie z lokalnym autoryzowanym centrum serwisowym
firmy ENERPAC. Aby zachowa¢ waznos$¢ gwarancji, uzywac tylko
oleju ENERPAC.

OSTRZEZENIE: Zuzyte i uszkodzone czedci

nalezy niezwtocznie wymieni¢ na oryginalne czesci

ENERPAC. Czesci nieoryginalne moga sie psuc,

powodujac obrazenia ciata i uszkodzenie mienia.
Czesci firmy ENERPAC sa odpowiednio dopasowane i wytrzymuja
duze obcigzenia.

3.0 INSTALACJA (patrz rys. 1)

Element | Opis Numer modelu/numer katalogowy
XLP256XA11G
1 Cylinder RC256
2 Pompa XA11G
3 Waz HC7210
4 Weciggarka SPR54015035
5 Sworzen stotu prasy (x2) | BSS2219D
OSTRZEZENIE: Nalezy zainstalowaé odpowiednie

zabezpieczenia (np. ostony, urzadzenia sterujace)
wymagane przy konkretnym zadaniu roboczym.

Rys. 1, 25-tonowa prasa XLP

3.1 Montaz prasy
NIEBEZPIECZENSTWO: Prasa musi byé stabilnie
zamontowana. Niestabilne ustawienie moze
spowodowac¢ przechylenie sie prasy, prowadzac do
powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia sprzetu.

Jezeli prasa ma by¢ zamontowana w podtodze lub na innej
podstawie, przed wierceniem i przysrubowaniem do podfoza
opusci¢ toze prasy na najnizszy zestaw otwordow. Dzieki temu
prasa nie przewrdci sie, a toze bedzie wyréwnane ze wszystkimi
zestawami otworéw w nogach.

3.2 Potaczenia hydrauliczne

1. Podtaczy¢ weze z pompy do cylindra

2. Dokrecié wszystkie ztgczki i mocowania.

UWAGA: Na gwinty NPTF zatozy¢ tasme teflonowga 112,
pozostawi¢ caty pierwszy zwoj bez tasmy, tak aby tasma nie
dostata sie do systemu hydraulicznego, powodujac przeciek lub
uszkodzenia.

4.0 PRACA/RUCH W PRZOD | W TYL CYLINDRA

WAZNE: Ramy pras warsztatowych sg przeznaczone wylacznie
do Sciskania, nie do rozciggania. Jezeli chcesz uzywac¢ prasy do
rozciggania, skontaktuj sie z przedstawicielem ENERPAC.

Kompletne instrukcje obstugi znajdujg sie w kartach instrukcji
dotgczonych do kazdej pompy i cylindra.

WAZNE: Przed rozpoczeciem obstugi sprzetu o wysokiej mocy
operator ma obowigzek zapozna¢ sie ze wszystkimi instrukcjami,
zasadami bezpieczenstwa, ostrzezeniami i uwagami. W razie
watpliwosci nalezy skontaktowac sie z firma Enerpac.
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OSTRZEZENIE: Obstugujac prase, nalezy zawsze

sprawdzac¢, czy sworznie wspornikowe znajdujg sie w

odpowiednim miejscu. Nieprawidtowe umieszczenie

sworzni moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu i
potencjalnych obrazen ciata. Przed uruchomieniem cylindra stét
prasy musi w catosci spoczywac na sworzniach wspornikowych, a
wciggarka musi by¢ catkowicie zwolniona.

4.1 Pompy reczne

Zamkng¢ zawér spustowy, nastepnie podniesé i obnizy¢ trzonek
pompy, aby przesunaé cylinder do zadanego potozenia. W celu
cofnigcia cylindra otworzy¢ zawdr spustowy.

4.2 Pompy pneumatyczne

Nacisngé pedat cisnienia w celu zatgczenia przepustnicy i
przesunigcia cylindra do zgdanego potozenia. Aby cofnac cylinder,
nacisna¢ pedat spustowy.

4.3 Odpowietrzanie

Trzymajac pompe wyzej niz cylinder, wykonacé ruch cylindra w przéd
i w tyt kilka razy, unikajac zwiekszania ci$nienia. Odpowietrzanie
zakonczy sie, gdy ruchy cylindra stang sie ptynne. Szczegdtowe
instrukcje dotyczace odpowietrzania mozna znalez¢ w instrukciji
dofgczonej do pompy i cylindra.

5.0 KONSERWACJA | SERWIS

Nalezy regularnie sprawdzaé podzespoty pod katem usterek

wymagajacych czynnosci konserwacyjnych i serwisowych.

1. Niezwtocznie wymieni¢ uszkodzone czesci

2. Nie dopuszczaé do nagrzania sie oleju do temperatury
powyzej 60°C

3. Utrzymywacé w czystosci wszystkie podzespoty hydrauliczne

4. Okresowo sprawdza¢ system hydrauliczny pod katem
poluzowanych podtaczen i przeciekéw

5. Zmienia¢ olej hydrauliczny w systemie zgodnie z zaleceniami
podanymi na karcie instrukcji pompy

6. Okresowo sprawdzaé rame prasy pod katem dokrecenia $rub
i uszkodzen czesci ramy. Zuzyte i uszkodzone czesci nalezy
niezwtocznie wymieni¢ na oryginalne czesci Enerpac.

Sprzet hydrauliczny moze serwisowac¢ wytacznie wykwalifikowany
personel techniczny. W sprawie napraw nalezy kontaktowag sie z
najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac.

\
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25-tonowa prasa XLP

Nacisk Maks. Prasa Rodzaj napedu Cylinder
prasy przeswit prasy (mm) Numer modelu
Typ pompy Typ Numer Skok Numer modelu
zaworu modelu pompy (mm) cylindra
tony (kN) | W pionie | W poziomie Man. | Pneum. Man. jednostronnego dziatania
1225 510 XLP-256P392 | @ - hd P-392 158 | RC-256
25 (232)
1225 510 XLP-256XA11G | ~ e = XA-11G 158 | RC-256
Predkos¢ (mm/s) ** Wymiary (mm) ‘ Prasa
Numer modelu
Sr Sciskanie
wysuw
A B C D E F G H J K M N (@) P | (kg)
{3,4} {0,7} 260 | 140 | 510 | 32 | 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 140 | 212 | 1070 | 122 | 165 | XLP-256P392
10,0 1,3 260 | 140 [ 610 | 32 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 323 | 212 | 1070 | 122 | 170 | XLP-256XA11G
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Rozwigzywanie problemow

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Cylinder nie wysuwa sie,
wysuwa sie powoli
lub szarpie.

1. Niski poziom oleju w zbiorniku pompy
2. Otwarty zawor spustowy

3. Poluzowana ztgczka hydrauliczna

4. Zapowietrzenie systemu

5. Zablokowanie ttoka cylindra.

1. Dolaé oleju do pompy

2. Zamkna¢ zawdr spustowy pompy

3. Sprawdzi¢, czy wszystkie ztaczki sg szczelnie dokrecone

4. Odpowietrzy¢ uktad zgodnie z punktem 4.3 Odpowietrzanie

5. Sprawdzi¢ cylinder pod katem uszkodzen Zleci¢ naprawe
cylindra wykwalifikowanemu personelowi technicznemu.

Cylinder wysuwa sie, ale
nie utrzymuije ci$nienia.

1. Wyciek w potaczeniu uktadu olejowego
2. Przeciekajace uszczelki
3. Wyciek wewnetrzny w pompie.

1. Sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia sg szczelnie
dokrecone

2. Znalez¢ przeciek(i) i zleci¢ naprawe wykwalifikowanemu
personelowi technicznemu

3. Zleci¢ naprawe pompy wykwalifikowanemu personelowi
technicznemu.

Cylinder nie cofa sie,
cofa sie czesciowo lub
cofa sie wolniej

niz zwykle.

1. Zamkniety zawor spustowy

2. Przepetnienie zbiornika pompy

3. Poluzowana ztgczka hydrauliczna

4. Zapowietrzenie systemu

5. Uszkodzenie sprezyny powrotnej cylindra lub inne
uszkodzenie cylindra

6. Zbyt ciezkie narzedzie dodatkowe zamontowane na
cylindrze.

1. Otworzy¢ zawdr spustowy pompy

2. Spuscic olej do oznaczenia poziomu petnego zbiornika

3. Sprawdzi¢, czy ztaczki sg szczelnie dokrecone

4. Odpowietrzy¢ uktad zgodnie z punktem 4.3 Odpowietrzanie

5. Zleci¢ naprawe cylindra wykwalifikowanemu personelowi
technicznemu

6. Zdemontowac narzedzie, sprawdzi¢ cylinder pod katem
uszkodzen.

Aby zachowacé waznos$¢é gwaranciji,
kontrole i naprawe sprzetu nalezy zlecaé
autoryzowanemu centrum serwisowemu Enerpac.

www.enerpac.com
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Navod

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

Dilenskeé lisy série XLP, 25 t

EIS 66.111-1 rev. 0 02/2011

Seznam nahradnich dilti pro tento produkt je k dispozici na webovych strankach Enerpac na adrese www.enerpac.com

Lisy série XLP je mozZné vyuZivat pro provadéni udrzby a tvarovani.
KaZzdy lis je dodavan s valcem, hadici, spojkami a ¢erpadlem. Lisy série
XLP obsahuji zvedaci zafizeni pro pracovni stil. Volitelné jsou bloky ve
tvaru V, které slouzi k snadnéjsSimu umistovani trubek a tyci.

1.0 DULEZITE POKYNY PRI PRIJETI

Vizualné zkontrolujte, zda nedoSlo k poskozeni zadného z
komponentll. Na poskozeni pfi pfepravé se nevztahuje zaruka.
Pokud zjistite, Ze pfi prepravé doSlo k poSkozeni, okamzité
informujte dopravce. Za naklady na opravu a vyménu v souvislosti
s poskozenim pfi pfepravé je zodpovédny dopravce.

BEZPECNOST PREDEVSIM ’

2.0 BEZPECNOST

Peclivé si prectéte vSechny pokyny, varovani a upozornéni.
Dodrzujte vSechny bezpecCnostni predpisy, abyste pfi provozu
systému predesli zranéni osob nebo Skoddm na majetku. Spole¢nost
Enerpac neponese odpovédnost za $kody nebo zranéni zplisobené
nebezpecnym pouzivanim produktu, nedostate¢nou udrzbou nebo
nespravnym provozem produktu a/nebo systému. Paklize si nejste
jisti, pokud jde o bezpecnostni pfedpisy nebo provoz, obratte se
na spoleCnost Enerpac. Pokud jste neabsolvovali zadné Skoleni
0 bezpecnosti pfi praci s vysokotlakymi hydraulickymi zafizenimi,
obratte se na distribuéni nebo servisni stfedisko a vyzadejte si

bezplatny bezpenostni kurz spole¢nosti Enerpac pro hydraulicka
zafizeni. Nedodrzovani nasledujicich upozornéni a varovani by
mohlo vést k poskozeni zafizeni a ke zranéni osob.

UPOZORNENi se pouzivda k oznadeni spravnych

postupll pfi provozu nebo Udrzbé a opatreni
zamezujicich poSkozeni nebo zniCeni zafizeni nebo

jiného majetku.

VAROVANI oznaduje potencialni nebezpedi, které si
zada spravné postupy nebo opatfeni zamezuijici zranéni
osob.

NEBEZPECI se pouzivé jen v pfipadé, e vase jednani
nebo nezasahnuti mdze zplsobit vazné zranéni nebo
dokonce smrt.

> [>

VAROVANI: Pi praci s hydraulickym vybavenim
pouZzivejte fadné ochranné pomdicky.

VAROVANI: Nestljte v t&sné blizkosti bremen

podpiranych hydraulickymi zafizenimi. Valec, kdyz

se pouziva jako zafizeni pro zvedani bfemen, by

se nikdy nemél pouzivat jako zafizeni pro drzeni
bfemen. Po zvednuti nebo spusténi je nutné bfemeno vzdy
mechanicky zablokovat.

. VAROVANi: PRO DRZENi BREMEN

. \ POUZIVEJTE POUZE PEVNE KUSY.

.‘ | Petlivé vyberte ocelové nebo dievéné bloky,

A " které vydrzi podpirat bfemeno. Pfi zvedani

ani pfi lisovani nikdy nepouzivejte hydraulicky valec jako vlozku ne
bo rozpérku.

£\ AN

VAROVANI:  Nepiesahnéte  jmenovité  hodnoty

zafizeni. Nikdy se nepokouSejte zvedat bfemeno

téz8i, nez je kapacita valce. Pretizeni zpUsobi selhani

zafizeni a mozné zranéni. Valce jsou uréeny pro max.
tlak 700 bar. Nepfipojujte zvedak ani valec k Cerpadlu s vySSim
jmenovitym tlakem.

A\

NEBEZPECI: Aby nedo$lo ke zranéni, pfi
provozu davejte pozor, aby valec a obrobek
nezasahl vase ruce a nohy.

Nikdy nenastavujte pojistny ventil na vyssi tlak, nez je
maximalni jmenovity tlak Cerpadla. VysSi nastaveni by
mohlo zpUsobit poskozeni zafizeni anebo zranéni.
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VAROVANI: Provozni tlak systému nesmi piekrogit

tlakem. Do systému nainstalujte manometry pro

sledovani provozniho tlaku. Tak budete mit prehled o
tom, co se v systému déje.

UPOZORNENI: Davejte pozor, abyste neposkodili

hydraulickou hadici. Hydraulické hadice by se nemély

ostfe ohybat ani prekrucovat. Pouzitim ohnuté nebo

prekroucené hadice vznikne silny protitlak. Ostré
ohybani a pfekrucovani poskodi vnitfni ¢ast hadice a povede k
jejimu predCasnému selhani. Na hadici nenechavejte spadnout
tézké predmeéty. Ostry Uder mize poskodit vnitini ¢ast lanek v
hadici. Tlak vynaloZeny na po$kozenou hadici mlze vést k jejimu
roztrzeni.

DULEZITE: Nezvedejte hydraulické zafizeni za hadice nebo
oto¢né spojky. Pro pfenos nebo jiny zplsob bezpetné prepravy

pouzivejte rukojet.
& zplisobi zméknuti oballl a tésnéni a povede k Uniku
kapaliny. Horko také oslabuje materidly a obaly hadice.
Pro zajisténi optimalniho vykonu nevystavujte zafizeni teplotam
presahujicim 65°C. Chrante hadice a valce pred prskanim, které
vznikd pfi svareni.

UPOZORNENI: Uchovavejte hydraulické zafizeni mimo
dosah plamenl a horka. Nadmérné vysoka teplota

NEBEZPECI: Nemanipulujte s natlakovanymi hadicemi.
Olej unikajici pod tlakem mlze proniknout pokozkou a
zplsobit zavazné zranéni. Pokud se olej dostane pod
kdzi, okamzité vyhledejte Iékare.

VAROVANi: Ve spojeném systému pouzivejte
pouze hydraulické valce. Nikdy nepouzivejte valec
s nepfipojenymi spojkami. Pokud dojde k extrémnimu

pretizeni valce, mohou soucasti katastrofalné selhat
a zpUsobit zavazné poranéni.

VAROVANI: PRED ZVEDANIM BREMENE

T SE UJISTETE, ZE JE SYSTEM STABILNI.

L Vélce by se mély umistit na plochy

povrch, ktery unese bfemeno. Tam, kde

je to mozné, pouzijte zakladnu valce pro zvySeni stability. Valec

nesvafujte ani jinak neupravujte pro pfipevnéni zékladny nebo
jiné podpéry.

N\ /

Vyhybejte se situacim, kdy bfemena nejsou pfimo na stfedu na
pistu valce. Bfemena umisténa mimo stfed vynakladaji znacny
napor na valce a pisty. Kromé toho bfemeno mize sklouznout nebo
spadnout a zpUsobit nebezpecnou situaci. Zajistéte rovnomérnou
distribuci bfemene na celém povrchu koncovky. Vzdy pouZivejte
koncovku za U¢elem ochrany pistu.

DULEZITE: Servis hydraulického zafizeni mlZe provadét pouze
kvalifikovany technik pro hydraulickd zafizeni. Pokud potfebujete
provéstopravu, obratte se nanejblizsiautorizované servisnistredisko
spole¢nosti Enerpac. Kvlli zachovani zaruky pouzivejte pouze
olej ENERPAC.

VAROVANI: Opotiebované nebo poskozené soudasti

okamzité vyménte za originalni soucasti ENERPAC.

Soucasti standardni jakosti se poskodi a mohou

zpUsobit zranéni nebo poskozeni majetku. Soucasti
ENERPAC jsou konstruovany tak, aby mély potfebny tvar a vydrzely
vysokou zatéz.
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3.0 INSTALACE (viz obrazek 1)

Polozka | Popis Cislo modelu / gislo soudasti
XLP256XA11G

1 Valec RC256

2 Cerpadlo XA11G

3 Hadice HC7210

4 Sada navijaku SPR54015035

5 Koliky pro zaji$téni desky (x2) | BSS2219D

VAROVANI: Nainstalujte fadné bezpeénostni vybaveni
(tj. kryty nebo ovladaci zafizeni)
podle vasi specifické aplikace.

A\

Obréazek 1, lis XLP, 25 t

3.1 Montaz lisu
NEBEZPECi: Lis smontujte tak, aby byl bezpeény.
V disledku nestabilniho umisténi by se lis mohl
prevratit, coz by mohlo zplsobit vazné zranéni nebo
poskozeni zarizeni.

Pokud budete lis montovat na podlahu nebo néjaky jiny zaklad,
pfed vrtanim a Sroubovanim spustte pracovni stll na Groven

stlll bude spravné dosedat na véechny sady otvor( v nohach.

3.2 Hydraulicka spojeni

1. Pfipojte hadici(e) z ¢erpadia do valce

2. Utahnéte vSechny spojky a Sroubeni.

POZNAMKA: Na zavity NPTF pouzifte 11/2 ovinuti teflonovou
paskou, ale cely prvni zavit nechte bez pasky, aby se kousky pasky
nedostaly do hydraulického systému, coz by mohlo zpisobit tnik
nebo poskozeni.

4.0 PROVOZ A VYSUNOVANI A ZASUNOVANI VALCE

DULEZITE: Ramy dilenskych listi jsou vyrobeny vyhradné pro
vynakladani tlaku, ne tahu. Pokud potfebujete zafizeni pro tah,
obratte se prosim na spole¢nost ENERPAC. Kompletni pokyny pro
provoz najdete v navodu dodaném s kazdym cerpadlem a valcem.

CZ



DULEZITE: Je nezbytné, aby kazdy pracovnik, ktery
zafizeni obsluhuje, naprosto rozumél véem pokyndm,
bezpecnostnim opatfenim, upozornénim a varovanim,

jesté nez zahdji provoz tohoto vykonného nastroje. V

pfipadé jakychkoli pochybnosti se obratte na spole¢nost Enerpac.

VAROVANI: Kdy? je lis v provozu, stale se ujistujte, Ze jsou
podpérné koliky na spravném misté. Pokud byste béhem provozu
neméli tyto koliky spravné viozeny, vedlo by to k poskozeni zafizeni
a k moznému zranéni. Pfed spusténim valce musi deska Uplné
spocivat na podpérnych kolikach a vesSkery tlak musi byt uvolnén

navodu k Cerpadlu

6. Pravidelné kontrolujte ram lisu, abyste se ujistili, Ze jsou
vS8echny Srouby utazené a Ze soucasti rAmu nejsou poskozené.
Opotfebované nebo poskozené soucasti okamzité vymérite za
originalni sou¢asti Enerpac.

Servis hydraulického zafizeni mize provadét pouze kvalifikovany
technik pro hydraulicka zafizeni. Pokud potfebujete provést
opravu, obratte se na nejbliz§i autorizované servisni stredisko
spole¢nosti Enerpac.

z lana navijaku.
A
e
4.1 Rucni ¢erpadla |
Zaviete vypoustéci ventil, potom zvedanim a spousténim paky |_|8:1]] |©|
Cerpadla dostarite valec do pozadovaného zdvihu. Pokud chcete ]
valec zasunout, oteviete vypoustéci ventil. P,
I T
4.2 Pneumaticka cerpadia K M
Stisknutim tlakového pedalu Slapatka aktivujete Skrtici ventil a
dostanete valec do pozadovaného zdvihu. Pokud chcete valec cTTTTTTTS =
zasunout, stisknéte uvolnovaci pedal. T <'
4.3 Odvzdusnéni H ° oL/
Kdyz je &erpadio umist&no vy$ nez vélec, nékolikrat vélec vysufite a P Q .
zasurite, abyste predesli zvy$eni tlaku. Odvzdusnéni je provedeno, O © D O
kdyz je pohyb valce hladky. Pokud jde o podrobny postup pfi o O
odvzdusnovani, peclivé si prectéte pokyny dodané s Cerpadlem D Q
a vélcem. N S enemence (2
D) O
5.0 UDRZBA A SERVIS
Pravidelné provadéjte kontrolu vSech soucasti, abyste odhalili - E -
pfipadny problém vyZzadujici udrzbu a servis. F
1. Poskozené souc¢asti okamzité vymeénte
2. Teplota oleje nesmi pfesahnout (60°C) G -
3. V8echny hydraulické soucasti udrzujte v Cistoté
4. Pravidelné kontrolujte, zda hydraulicky systém nema volné
spoje nebo zda nedochazi k Uniku LisXLF 25t
5. Vyménujte hydraulicky olej v systému podle doporuceni v
Vykon Maximalni Lis Zdroj pohonu Valec
lisu rozsah (mm) Cislo modelu T N
Typ &erpadia ve,‘,,t'i),u €. modelu | Zdvih ;a':g;i':ého
Cerpadla | (mm) B
t(kN) | Vertikaini | Horizontalni Rué. | Pneum |  Rue. valce
1225 510 XLP-256P392 | ® - i P-392 158 | RC-256
25 (232)
1225 510 XLP-256XA11G | ~ - - XA-11G 158 | RC-256
Rychlost (mm/s) ** Rozméry (mm) ‘ I:is
Cislo modelu
vag:::II:ni Tlakovani
A|lB|C|D|E]|F|G H J K| M]|N o) P | (kg)
{3,4}* {0,7}* | 260 | 140 | 510 | 32 | 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 140 | 212 | 1070 | 122 | 165 | XLP-256P392
10,0 1,3 260 | 140 | 610 | 32 | 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 323 | 212 | 1070 | 122 | 170 | XLP-256XA11G
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Navod pro feseni problémi

Problém

Mozna pfi¢ina

Reseni

Valec se nevysouva,
Vysouva se pomalu
nebo narazové.

1. Je nizka hladina oleje v nadrzi Eerpadla
2. Je otevreny vypoustéci ventil

3. Uvolnéna hydraulické spojka

4.V systému se zachytil vzduch

5. Vazne pist vélce.

Or Wi —

. Pridejte olej do Cerpadla

. Zavrete vypoustéci ventil Cerpadla

. Zkontrolujte, zda jsou vSechny spojky utazené

. Provedte odvzdu$néni podle Casti 4.3 Odvzdusnéni

. Zkontrolujte, zda valec neni poskozeny. Nechte valec
opravit kvalifikovanym technikem pro hydraulicka zafizeni.

Vélec se vysouva, ale
neudrzi tlak.

1. Unika olej ze spoje
2. UvoInéné tésnéni
3. Vnitini tnik v erpadle.

—_

. Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena

. Najdéte misto uniku a zajistéte, aby kvalifikovany technik pro
hydraulicka zafizeni proved| opravu

. Zajistéte, aby Cerpadlo opravil kvalifikovany technik pro
hydraulickg zafizeni.

Valec se nezasunuje,
zasunuje se ¢astec¢né
nebo se zasunuje
neobvykle pomalu.

1. Zavfeny vypoustéci ventil

2. Nadrz ¢erpadla je preplnéna

3. Uvolnéna hydraulicka spojka

4.V systému se zachytil vzduch

5. Zatahovaci pruzina valce je poSkozena nebo doslo k jinému
poskozeni vélce

6. Dodate¢ny nastroj na valci je prilis tézky.

Or BN —

6

. Otevrete vypoustéci ventil erpadla

. Vypustte olej tak, aby hladina byla na rysce

. Zkontrolujte, zda jsou spojky utazené

. Provedte odvzdusnéni podle ¢asti 4.3 Odvzdusnéni

. Zajistéte, aby valec opravil kvalifikovany technik pro
hydraulicka zafizeni

. Odstrarite nastroj, zkontrolujte, zda vélec neni poSkozeny.

Kvuli zachovani zaruky si produkt
nechavejte kontrolovat a opravovat autorizovanym
servisnim strediskem spole¢nosti Enerpac

www.enerpac.com
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UHCTpYyKUNS

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

LlexoBble npecchobl (ycunue 25 ToHH) cepumn XLP

EIS 66.111-1 rev. 0 02/2011

Cnucku 3anacHbIX YacTei gnsa 3Toro uspenus MMerTcs Ha calte Enerpac www.enerpac.com
nnu B GNnXKanwem K Bam cepBUCHOM LieHTpe Enerpac nnu kommep4yeckom npeacrasutenbcrTse Enerpac.

rngpasnuMyeckuMm obopynoBaHMEM BbICOKOTrO AaBfeHusi, obpaTtutech
K AUCTPUOBYTOPY WM CEPBUCHBIA LEHTP komnaHun Enerpac, 4To6bl
nponTn Takoe obyyeHue 6GecrnnatHo. HecobniopgeHne TpeboBaHuii
crnepyoLmx NPefoCTEPEXEHNA U NpeaynpexXneHnii MOXET NpUBECTH
K TpaBMaM nepcoHana v NoBpeXXaeHnio 060pyaoBaHns.

Hapgnnce OCTOPOXXHO vcnonb3yetcsa Anst ykasaHus
Ha npaBuibHble MeEToAbl pPaboTbl WAW  BbIMOMHEHMWS
TEXHUYECKOro obcnyXusaHus, 4TOObI nsbexarb
NMOBPEXAEHNA WU pas3pylleHnss o6opynoBaHUs UK
OpYyroro umyLlecTsa.

>

Hapnuce NPEAYNPEXAEHUE yKasblBaeT Ha
BO3MOXXKHYHO ONACHOCTb, TPEBYIOLLYIO TOYHOrO COBMIOAEHNSA
npaBui  3KcnayaTauum U TEXHWKM 6Ge30MacHOCTU BO
n3bexkaHune TpaBMbl.

Hapgnnce OMACHO wucnonb3yeTcst Tonbko Torga, korga
BalWwmn peicTBus wunu GesgeiicTBue MOryT MPUBECTU K
MOSTYHEHNIO TSHXKENOW TPaBMbI MU [aXKe CMEPTU.

> [>

NPEAYNPEXAEHUE. Tpu pa6ote Cc rugpasnnyeckum
obopygoBaHWEM UCMONb3yiTe Hapfiexalle cpencTsa
JINYHOW 3aLLUUTbI.

NPEAYNPEXOEHMWE. He croiite nog rpysamu,
nogdep>XXMBaeMbiM  FMAPABANYECKUMI  YCTPOWCTBaMM.
X LimnuHap, uvcnonb3yemblli Kak MOgbeMHOEe YCTPOWCTBO,

He [O/KEH WCMONb30BaTbCA [ANS yOepXKaHus rpysa.

peccel cepumn XLP npeaHasHayeHb! 47151 BbINOAHEHUS paboT 110 TEXHUYECKOMY 06CITYXNBaHUIO
n opmoBke. Kaxgbii mpecc MocTasisieTcs B KOMIIEKTE C UWIMHEPOM, LUIGHIOM,
COEANHUTENbHBIMY 3n1eMeHTamu U HacocoM. [pecckl cepumn XLP ocHalyeHbl HU3KopaMHbIM
MOABEMHBIM YCTPONCTBOM. [JOMONHUTENBHO NMPEAOCTABASETCS MPU3MATUHECKIA BepKaTeslb
AN151 06pabatbiBaeMbIX feTanel, npu3BaHHbIA YpOCTUTL pa3MeLyeHue TPy6 U MpyTKOB.

1.0 BAXKHbIE YKA3AHUSA NMPU NOJTYSYEHUUN U3OENUA
BuayanbHO OCMOTPUTE BCE KOMMOHEHTbI Ha MPEeAMET MoBpeXAeHs
npu poctaske. Ha noBpexgeHus Mpu [OCTaBKe rapaHTus He
pacnpocTpaHsietcs. Ecnn  TakoBoe OGHapyXWUTCs, HeMeAneHHO
nsBecTUTe 06 3TOM TPAHCMOPTHYI KOMMaHWo. TpaHcnopTHas
KOMMaHWsi HeCeT OTBETCTBEHHOCTb MO CTOMMOCTW 32 BECb PEMOHT
3ameHy ToBapa, NOBPEXAEHHOMO

NPy TPAHCTOPTUPOBKeE.

BE3OMNACHOCTDb - MPEXXAE BCErO!

2.0 TEXHUKA BE3OMNACHOCTHU

BHumMaTensHo I'IpO‘-IVITaVITe BCE€ WHCTPYyKUMKW, npenynpexneHns
N npenocTepexxeHns. CJ'Ie,U,yI7ITe BCEM Mepam 6e30nacHoCTU BO
n3bexxaHne TpasM WM NOBPEXAEHUS nmyuiecTtsa BO Bpems paboTsbl.
Enerpac He MOXET HeCTM OTBETCTBEHHOCTb 3a MOBpexXAeHue
nvyulecTea nnu Tpasmbl, NponcLuenlne B pesynbrate HecobnoaeHns
TpeﬁOBaHVIVI 6esonacHocTn npun JKcnnyatauun nsgenwvin,
HeOoCTaTO4YHOro TexXHU4eckoro OﬁCJ‘Iy)KVIBaHI/Iﬂ mnnn HenpasuJibHOIo
NpUMEeHeHns o6opynosaH|/|9|. Ecnun nmetotca coMHeHus, KacaroLwmecs
Mep npenoCcTOpPOXHOCTU nnn npuMeHeHnsa o6opynosaHV|9|,
o6pau.la|7|Ter B koMnaHuio Enerpac. Ecnu Bbl HUKOrga He npoxoamnu
06y‘-|eHVIe npasunam TeXHWKW 6GesonacHocTM npu paboTe C

Mocne nogHaTUS nnn OnyCKaHua rpysa oH go/mKeH hmkcnpoBaTbes ¢
NOMOLLBbIO MeXaHN4eCKNX yCTpOI7ICTB.

. NPEAYNPEXAEHME. AONd ®UKCALUU

i rPy30B NMonb3YUTECb TOJIbKO
. | XECTKUMMN NPEOMETAMMW. TuwaTtensHo
BblOMpaiiTe CcTalbHble UM LepeBsiHHble

rofKnagKu, crnocobHble yaepXatb rpys3. He
UCnonb3yinTe rMAPaBNMYecKUii LUAMHAP B KavecTBe MPOKMagKu Wau
pacropKu Mpv NOgbEME UK CXKaTumn rpysa.

£\ AN

NMPEAYNPEXXAEHUE. He npeBbiwaite MacnopTHbIX

JaHHbIX ob6opypoBaHusi. He nbiTalTecb MNOAHATb pys3,

BEC KOTOPOro MpeBbILLAET MPYy30NOABEMHOCTb LMANHAPA.

Meperpy3ka o6opynoBaHWs MPUBOAUT K BbIXOdy €ro 13
CTpos 1 TpaBMam. [aHHble LMAMHAPbLI paccyuTaHbl Ha OaBfieHne He
6onee 700 6ap. He nogcoepuHsiTe NOALEMHUK UKW LMAUHAP K HAcoCy
c 6onee BbICOKMM OaBEHNEM.

OMACHO! Y106bl u3bexaTb TpaBMbl, He
npukacanTechb K LWIVHAPY U USAENUI0 pyKamu
1 Horamu Bo Bpemsi paboThl.

He yCTaHaBJ'II/IBaVITe I'Ipe,D,OXpaHVITeI'IbeIVI KnanaH Ha
pasneHne, npesblllaollee MakCuManbHoe [aBlieHune
Hacoca. YcTtaHoBKa 60riee BbICOKMX MapameTpoB MOXET
npmBecT K noBpexaeHuto O60pyﬂ,OBaHI/IF| wumm K
nony4eHunto TpasBMbl.
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NPEAYNPEXAEHUE. Pa6oyee paBneHne CuCTEMbl He

[OMXHO NPEBbILLATE HOMUHAINBHOE AABNEHNEe KOMMOHEHTa

CUCTEMbI, VMEIOLLEro  MUHVAMANbHOE  HOMUHANbHOE

nasneHuve. [1ns KOHTpons pabo4ero gasrieHne yCTaHoBUTE
B cncTeMe MaHOMeTpPbl. C 1X MOMOLLbIO Bbl CMOXXETE KOHTPONMPOBAaTh
COCTOSIH/E CUCTEMBI.

OCTOPO>XHO! He gonyckamnTe NoBpeXAeHUs

rugpasnuyeckoroLunaHra. lpynpoknagke rapasnnyeckmx

LUNAHrOB He Jornyckainte usrmboB Mof OCTPbIM YIMOM 1

netenb. Vicnonb3oBaHue M30rHyToro unv netneobpasHoro
lnaHra npuvBepeT K 3HaunTenbHOMY npoTvBofasneHwo. W3rnbebl
nof, OCTPbIM YIIOM 1 METNN NPUBOAAT K NOBPEXAEHNIO BHYTPEHHEN
NMOBEPXHOCTY LUNAHra 1 NpexxaeBpeMeHHOMY BbIXOAY ero u3 ctposi. He
ponyckante NafeHnst Ha LUNaHr Tsxenbix npegmeTos. CunbHble yaapbl
MOTYT MPUBECTV K MOBPEXAEHUIO BHYTPEHHUX MPOBOMOYHBIX KN
wnaHra. MNopaya AaBneHyst B MOBPEXAEHHBIN LWNaHr MOXET NpYBeCcTU
K ero paspbIBy.

9TO BAXHO! He nogHumante rugpasnuyeckoe obopygoBaHue 3a
LWNaHM Un BEPTIIIOXKHblE coefuHeHUs. [lonb3yiiTecb pyKosiTkamu,
npegHasHa4yeHHbIMWU  ONsi MEepPeHOoCKW, WM  OpyrumMu  cpeactsamu

6e30MacHo TPaHCMOPTUPOBKN.
t‘ 1 nocnepylowyM yTedkam upgkoctun. Kpome Toro, npwu
HarpeBe MaTepuan LWAaHroB W CafilbHUKW CTaHOBATCS
MeHee NpoyHbIMU. [ns obecneyeHnss ONTUMaNbLHOIO pexrmMa paboTbl
He fonyckariTe Harpesa 060pyAoBaHUs fo TeMnepatypbl 65°C v Bbilue.
MpepoxpaHaTe WnaHrM 1 LMnmMHApbLl OT 6pbI3r MeTanna npu ceapke.

OCTOPOXXHO! He ponyckante BO3gencTsumsl niameHn n
Tenna Ha rugpasnuyeckoe obopygoBaHue. Ype3mepHblii
Harpes NPVBEAET K Pa3MSArYeHNIo CanbHUKOB U YNNOTHEHWIA

OMACHO! He nepemeluaiite wnaHr, HaxoasaLwmecs nog

naeneHneM. Macno, BbiTeKatoLLee Nof AaBleHNEM, MOXET

NoBpeanTb KOXY 1 MPUBECTU K TsHKENbIM TpaBmam. Ecnu

noA, KOXy Monano Macno, HeMedfieHHO ob6paTuTecb K
Bpauy.

NPEAYNPEXAEHUE. Monb3yntecb TONbKO

rMOPaBIMYECKUMA  LNMHAPAMKY,  NOAKMOYEHHBIMUA K

cucTteme. He nonb3yiitech LMNMHAPamMM C OTCOEANHEHHBIMU

coeguHuTeNbHbIMM MydTamun. [pn KpaviHen neperpyske
LUMnMHApa BO3MOXKHO aBapuiiHoe paspyLUeHNe ero KOMMOHEHTOB, YTO
MOXXET MPUBECTU K TSHXKENbIM TPaBMaM.

N NPEAYNPEXXAEHUE. NEPEQ NOABEMOM
( \ == [PY3A YBEOAUTECb, 4TO yCTPpVICTBO
L HAXOAQUTCA B YCTON4YMBOM

NS COCTOSAHUN. LiunuHapbl  [OMKHbI - ObiTb
pacnonoXeHbl Ha MNOCKON MOBEPXHOCTM,

Cnoco6bHON Bbiaep>XaTb BecC rpy3a. Ecny 310 BO3MOXHO, NCNonb3ynTe
[0J191 NOBbILLEHWS YCTONYMBOCTY OCHOBaHMe uunuHgpa. He nonb3yintecb
CBapPKON N He N3MEHSIITE KOHCTPYKUMIO LWAMHAPA ONS KPernneHus
OCHOBaHUA U ApYroii onopbl.

Us6erante cutyauuii, Npy KOTOPbIX HArpy3ka NpuioXeHa He No ocu
nnyHxepa umnuHapa. MNpunoxxeHHble He Mo OCK Harpy3ku Bbi3blBalOT
3HaYNTeNbHbIE HaNPSXKEHWS B LMAMHAPaX W nnyHxepax. Kpome
TOro, rpy3 MOXET COCKONb3HYTb MW YNacTb, YTO MOXET MPUBECTYU
K onacHbIM MOCNEACTBMSIM. PaBHOMEpPHO pacnpepensiite Harpysky
no BCeil NOBEPXHOCTW NAThbl. [NA npefoxpaHeHwst nnyHxepa Bceraa
nonb3ynTech NATON.

9TO BAXHO! O6cnyxusaHne rugpasnMyeckoro o6opyaosaHus
[OSKHO BbIMOMHATECS TONBKO KBaNMMULMPOBaHHBIM CMeLMannucToM
no rugpaenuke. [ns  BbINONHEHUS pPeMoHTa o6paTuTecb B
aBTOpPU3NpPOBaHHbIN cepBrcHbIn LeHTp ENERPAC. YTtobbl coxpanuTb
npaso Ha rapaHTuio, ucnonbayiTe Tonbko macno ENERPAC.

NPEAYNPEXAOEHUE. M3HoLweHHble mnn NoBpeXXAeHHble
YacTh [OMKHbl HEMEQJIEHHO 3aMEHSITbCS 4YacTAMU OT KOMMaHuu-
narotosuTens ENERPAC. O6bl4Hble 4acTy Ka4ecTsa BblNgyT U3 CTPOS,
HaHOCA TpaBMbl U NoBpexaas umyLlectso. OpurnHanbHble YacTu oT
komnanun ENERPAC npasunbHO ycTaHasBnuBaroTCs U BbigepXuBatoT
60nbLUNE Harpy3Ku.
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3.0 YCTAHOBKA (cm. puc. 1)

Mo3unuus | OnucaHune Mopgenb Ne / Aletanb Ne
XLP256XA11G

1 LUnnungp RC256

2 Hacoc XA11G

3 LLinaHr HC7210

4 KomnnekT ans nebegku SPR54015035

5 Eﬁ;‘fj &‘;ﬁma“"mm'" BSS2219D

MPEAYNPEXXAEHUE. YcTtaHoBUTE COOTBETCTBYIOLLEE 3aLUMTHOE
o6GopyaoBaHue (T. e. orpaXxaeHus v ycTpocTea ynpasneHus),
Heononmmoe npy AAHHOM KOHKPETHOM NpUMeHeHUn ns3genus.

Puc. 1, npecc XLP, ycunve 25 TOHH

3.1 YctaHoBKa npecca
OMNACHO! HapexHo 3achmkcupyite npecc.
HeycToiiunBoe nono)eHue npecca MOXXET NpuBecTU
K ero onpoKupablBaHUIO, BC/IEACTBME HEro BO3MOXHbI
cepbesHble TPaBMbl UM NOBPEXAeHMe 060pyA0BaHUS.

Ecnn npecc ycTtaHaBnuBaeTcs Ha Moy WM KakoM-iM6o [pyrom
OCHOBaHWMU, MPEeXAEe YeM BbINOMHATL CBEpfieHWe W 3akperneHue
6onTamy, HEO6XOAUMO OMYCTUTL OMOPY MPecca A0 Camoro HXXHEro
psiga oTBepcTuin. Takum o06pa3oM npecc He 6yaeT noBopavmBaTbCs, a
ero onopa 6yAeT HaxoAUTbCA BPOBEHb CO BCEMW psifaMu OTBEPCTUN
B HOXKaX.

3.2 lngpaBnnyeckne coeguHeHus

1. MNopgcoennHnTe WnNaHr(-n) ot Hacoca K LInMHAPY

2. 3aTaHnTe BCE COeaVHUTENbHbIE NEMEHTbI U UTUHIN.
MPUMEYAHMUE. HamoTaliTe Ha BHYTPEHHIOI KOHUYECKYIo pe3bby 11/2
BUTKa Te(OHOBOW JIEHTbI, OCTABUB MEPBbIA MOSHbIN BUTOK Pe3bbbl
cBO6OAHBIM OT JIEHTbI, YTOObLI HE AOMNYCTUTb MNONaAaHUs YaCTuUL, NEHTbI
B rMapaB/IM4ECKYO0 CUCTEMY 1 HE MOBPEQWTL €€ UM He BbI3BaTb B Hell
YTEUKY.

4.0 SKCIITYATALUUSA/BbIOBUXXEHUE n BTArMBAHUE
UMINHAOPA

3ATO BAXKHO! Pambl LiexoBbIx NPeccoB paccymTaHbl MCKNOYNTENBHO
Ha Tonkatwollee, a He Ha TaHywee ycunue. Ecnn TakoBoe Tpebyercs,
cBshXXuTechb ¢ komnaHnein ENERPAC.

MornHble MHCTPYKLMM MO 3KCMITyaTauum CM. B IHCTPYKLMU, Mpuiaraemoit
K Ka)KZOMY Hacocy 1 LnuHApY.
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9TO BAXHO! [epen Havanom paboTbl Ha 3TOM O6OPYAOBaHWM,
passuBatoLeM 60nblUME YCWUANSA, OMepaTop AOMKEH 06s3aTeflbHO
[OBUTLCA MOSHOTO MOHWMMAHUA BCEX WHCTPYKLUWA, MpaBun TEXHUKW
6e3onacHOCTU, MNpegynpexaeHnin 1 npegocTepexeHuin. B cnyyae
BO3HMKHOBEHUS1 COMHEHUI obpalLlantech B KomnaHuio Enerpac.

NPEAYNPEXAEHUE. T[lpn pabote <C npeccom
Heo6xoAnMo BCerga npoBepsiTb Hapgnexalilee
pacnonoXeHve OMopHbIX nanbleB. HenpasBunbHoe

pasMeLleHne 3TMX ManbLeB BO BPEMsi UCMOSIb30BaHWs
npriBedeT K NOBPEXAEHUIO 060PYAOBaHNS 1 PUCKY MOMyYEHNs! TPaBM.
MnnuTa pormkHa MOMHOCTLIO AepXXaTbCs Ha OMOPHbIX Manbuax, U Ao
3aKcniyataumu UunMHgpa HatshkeHne Tpoca Nebefkn [OOmKHO ObiTb
MOSIHOCTbIO ocnabneHo.

4.1 Py4Hble HacocCbl

3akpoliTe BbIMYCKHOW KnanaH, a 3ateM MogHUMMTE 1N ONycTuTe Py4Ky
Hacoca, 4To6bl BbIOBUHYTb UWANHAP HA HY>KHYIO OIMHY xoga. YTo6bl
BTSIHYTb LWNNHAP, OTKPOWTE BbIMYCKHON KnanaH.

4.2 NMHeBMaTU4ECKNE HACOCDI

HaxmuTe Ha CTOpPOHY HarHeTaHUsi Ha HOXHOM MpuBode, YTOObI
aKTMBMPOBaTb OPOCCENb U BbIABUHYTb LUWAVHAP HA HYXHYIO OJIMHY
xopa. YT06bl BTAHYTb UWAMHOP, HaXMWUTE Ha CTOPOHYy cbpoca
naeneHusi. HaxmuTe Ha nepjanb HarHETaHWs Ha HOXHOM MNPUBOAE,
4YTOGbl aKTMBMPOBaTb OPOCCESb U BbIABUHYTb LIMIMHAP Ha HY>XHYHO
ONMHY xoda. YTobbl BTAHYTb LMAMHAP 06paTHO, HaXXMWUTE Ha nejanb
cbpoca gasneHus.

4.3 YpaneHue Bo3pyxa

Ecnn Hacoc pacnonoyeH Bbille UAMHAPA, HECKOSIbKO pa3 BblABUHETE
N BTSIHUTE UWMHAP, u3berasi NoBbllleHVs AasneHust. Ecnu unnnHap
OBUraeTcs nnasHo, BO34yX MOSIHOCTLIO yaaneH. MNogpo6bHoe onucaHne

5. 3ameHsiiiTe B cucTeMe rMapaBnn4ecKoe Macio B COOTBETCTBUW C
peKoMeHZauMsaMm, MPUBEAEHHbIMI B MHCTPYKLWK MO Hacocy

6. MNepurogmnyeckn NpoBepsiiTe pamy npecca, 4To6bl yAOCTOBEPUTLCS B
TOM, YTO BCE 6ONThI 3aTAHYTbI U BCE YacTU pambl Lienbl. VI3HOLWeHHbIe
UM MOBPEXAEHHble 4acTW [[OMKHbl HEMELNEHHO 3aMeHSTbCA
4acTAMM OT KOMMaHWUK-13roToBnTeNs Enerpac.

O6cnyxuBaHve rMapPaBNN4ecKoro o6opyLoBaHs LOMKHO
BbIMOMHATLCS  TOMBbKO  KBaNMMULMPOBAHHBIM — CMELManMcToMm Mo
rugpaenuke. [ns BbINOSHEHUS pemMoHTa obpatutech B GavkaiiLumii
aBTOPU3NPOBAHHbIN CEPBIUCHbINA LIEHTP KoMnaHuu Enerpac.
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npouenypbl yaaneHus Bo3gyxa HeobxognMo BHUMATENbHO NpoYnTaTh \ D] O v
B VHCTPYKLMSX, NpuaaraeMblX K HACOCY U LIAMHAPY. E B
5.0 TEXHWYECKOE OBCNY>XUBAHME N TEKYLLIUWA PEMOHT — F = o C
YT106bl O6HAPYXUTb HEUCNPAaBHOCTb, TPEOYIOLLYIO BbIMNOMHEHUS -
OOCNYy>XMBaAHNUSA UM TEKYLIEero PEeMOHTa, HY)XHO  pPerynsipHo G 770
ocMaTpuBaTb BCE KOMMOHEHTbI.
1. HemeaneHHO 3aMeHsNTe NOBPEXAEHHbIE HYacTu
2. He ponyckante Harpesa macna Bbiwe 60°C
3. CopepXuTe B YNCTOTE BCE MMAPABNMHECKNE KOMMOHEHTBI lNpecc XLF, ycunme 25 ToHH
4. Meprognyeckn nNpoBepsnTe, HET NN B FMAPABAMYECKON CUCTEME
ocnabmx coeguHeHU 1 yTevek
Ycunue MakcumanbHbin Homep UcTouYHMK 3Heprum Lunungp
npecca npoem (mm) mopenu npecca T
un
ik acees KflanaHa Homep AnvHa | Uunnunpp
mopaenu xopa OAHOCTOPOHHEro
Mo Mo Hacoca (M) neicTeus, mopenb Ne
TOHH (KkH) | Beptukann | ropusoHTanm Py4H. | Bo3pyx PyyH.
1225 510 XLP-256P392 * - b P-392 158 | RC-256
25 (232)
1225 510 XLP-256XA11G | ~ e * XA-11G 158 | RC-256
CkopocTb (MMm/C) ** Pa3mepb! (Mm/c) ** i Homep
mMopenu npecca
ETEEe MpeccoBaHue
BblABMXXEHNe
A B C D E F G H J K M N (0] P | (kn)
{3,4}* {0,7} 260 | 140 | 510 | 32 [ 510 | 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 140 | 212 | 1070 | 122 | 165 | XLP-256P392
10,0 1,3 260 | 140 [ 610 | 32 [ 510 [ 630 | 700 | 1622 | 1740 | 370 | 323 | 212 | 1070 | 122 | 170 | XLP-256XA11G
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PyKoBOACTBO MO BbISIBIEHUIO M YCTPAHEHUIO HEUCTIPaBHOCTe

Mpo6nema BoamoxxHasi npu4nHa PewueHue
LnnnHgp He . Huskwit ypoeHb Macna B pe3epByape Hacoca 1. [oneiite Macno B Hacoc
BblABUraeTcs, . OTKpbIT BbIMYCKHON KnanaH 2. 3akpoliiTe BbINYCKHOM KnanaH Hacoca

BblABUraeTca MeaneHHo
nnn pbiBKamu.

Ol WwhN —

. Ocna6Lwas rugpasnnyeckas mydra
. B cuctemy nonan sosgyx
. 3aefaHue niyHxepa LunuHapa.

3. MpoBepbTe, NONHOCTLIO NN 3aTSHYTLI BCE COEANHEHNS!

4. Ypannte Bo3ayx Kak onncaHo B §4.3 «YnaneHue Bo3ayxa»

5. MpoBepbTe LMNNHAP Ha HaNM4ne NoBPeXaeHMiA. Mopy4nTe
06CNyXMBaHNE LMAMHLPa KBaNMMULMPOBaHHOMY
CMeLManneTy-rnpaBniky.

LinnuHap BoigBuraetcs,

—_

. YTeuKa B coeguHeHNN ans macna

1. Y6eputech, 4TO BCE COEAMHEHNS MONHOCTBIO 3aTAHYThI

HO He AepXuT 2. YTe4Ka B yNnOTHEHNAX 2. Haingute yTeuky(-u) u nopy4nte o6CayxumsaHme
AaBnexue. 3. BHyTpeHHss yTeuka B Hacoce. 060pyA0BaHNS KBaNMMOULMPOBAHHOMY crieLpuanucTy-
rnapasnuky
3. MNopyuunTe 06CnyXMBaHNE Hacoca KBaNLMPOBaHHOMY
CNeLranueTy-ruapasnuky.
LinnnHgp He . 3aKpbIT BbIMYCKHOI KnanaH 1. OTKpoIiTE BbIMYCKHOI KNanaH Hacoca

BO3BpALLAETCS B
ICXO[IHOE MONOXKEHNE,
BO3BpALLAETCS
4aCTUYHO WK
BO3BpALLAETCS
MefJIeHHee, Yem
00bI4HO.

Ol BN =

. MepenonHeH pesepsyap Hacoca

. OcnabLwas rugpasnnyeckas mydra

. B cuctemy nonan sosgyx

. MospexpgeHa npyxvHa Bo3spata LunnHApa uiv gpyroe

NoBpeXaeHe LunHapa

. Cnnwkom TspKenas LOnoAHUTENbHAS VHCTPYMEHTaNbHada

OCHaCcTKa Ha LunnHape.

2. Cneiite Macno [0 OTMETKW YPOBHS

3. Y6enuTech, 4TO BCE COEMMHEHNS MONHOCTBIO 3aTsHYThI

4. YpannTe Bo3ayx Kak onucaHo B §4.3 «YnaneHue Bo3ayxa»

5. Mopy4nTte 06CNYXMBaHNE LNAMHEPA KBANMMULMPOBAHHOMY
cneumanucTy-rapasnuky

6. CHUMMTE MHCTPYMEHTAIbHYIO OCHACTKY; NMPOBEPLTE
LMNUHAP Ha Hann4me NOBPEXAEHNIA.

Ana coxpaHeHust rapaHTum o6opyaoBaHue [OJKHO
ocmaTpMBaTbCs U PEMOHTUMPOBATbCS cneyvanucTamm
13 aBTOPM3NPOBaAHHOIO CepBUCHOro LieHTpa Enerpac

www.enerpac.com
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